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GB * Awelco Inc. Production SpA does not

accept any responsability for any typing or
printing errors in this catalogue. It also
reserves the right to make any alterations or
modifications deemed necessary at any time,
without altering, or interfering with the basic
functions of the apparatus.

F « Awelco Inc. Production SpA décline toutes les
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I+ La Awelco Inc. Production SpA declina ogni

responsabilita per le possibili inesattezze
contenute nel presente catalogo, imputabili ad
errori di stampa o di trascrizione.

Si riserva il diritto di apportare, senza
preavviso, ai propri prodotti quelle modifiche
che ritenesse necessarie ed utili senza
pregiudicare le caratteristiche di utilizzo.

E ¢ Awelco Inc. Production SpA declina toda

responsabilités contenues dans ce 1e.

resp bilidad en relacion a las eventuales

dies a des erreurs d’impression ou de
retranscription.

Il se réserve en outre le droit d’apporter, sans
préavis, toutes les modifications qu’il jugera
utiles et nécessaires puor une amélioration de
son produit, sans en modifier les
caractéristiques d’utilisation.

inexactitudes contenidas en este catalogo
debidos a errores de imprenta o de
transcription.

Se reserva también el derecho de aportar, sin
aviso previo, las variaciones que considere
utiles y necesarias a fin de mejorar la calidad
de sus productos, sin modificar por ello las
caracteristicas de utilizacion de los mismos.

D+ Awelco Inc. Production SpA iibernimmt

keinerlei Verantwortung fiir im vorliegenden
Katalog maglicherweise enthaltene.
Ungenauigkeiten, die auf Druckoder
iibertragungsfehler zuriickzufiihren sind. Die
Firma behélt sich auBerdem das Recht vor,
jederzeit ohne Vorankiindigung Anderungen
an ihren Produkten anzubringen, sofern sie
dies fiir notwending erachtet und dadurch die
Verwendungseigenschaften der Produkte
nichtbeeintrachtigt werden.

RU « Komnanuss Awelco Inc. Production SpA He

HeceT OTBeTCTBEHHOCTM 3a OLIJVISKVI,
AonylieHHble B 3TOM KaTasiore, OHa TaKxke
ocTaBnsieT 3a co601 NpaBo BHOCUTL NioGble
N3MeHeHUsi U Moaudukauumn, KoTopble
cuuTaeT HeobxoauMbIMKU B niob6oe Bpemsl, He
npuberaa Kk o6GcyxaeHuio, 6e3 U3MeHeHus
WHd OPMaLMM U OCHOBHBbIX (PYHKLIMIA.
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GB + Extension power cable F ¢ Rallonge
D - Verlangerungskabel E e Extension del
cable de alimentacion I * Prolunga

RU ¢ Yanuuutens

20°C - 1.5/2.5mm2 - 20/25m

GB «Fan F « Ventilateur
D« Ventilator E « Ventilador
I + Ventilata

RU ¢ Bentunstop

GB « Double Fan F « Double
Ventilation D« Doppelter Ventilator
E * Doble Ventilacion | * Doppia
Ventilazione RU « [18a BeHtunsopa

GB -+ Single Phase F * Monophasé
D -« Einphasen E * Monofasico
I » Monofase RU ¢ OaHodasHblit

GB * No Voltage On F « Torch
Torche Complétement Isolé

D « Keine Spannung auf dem Brenner
E + Antorcha Aislada | « Torcia
Senza Tensione RU ¢ CBapouHblit
Muctonet He Haxoautes Mog

GB * Renforced Body F * Carrosserie
Trés Solide D < Verstérkter Aufbau

E - Carroceria Reforzada

| + Carrozzeria Rinforzata

RU ¢ YeunehHslit Kopnyc

GB * Tig Lift Function F « Tig Lift Fonction
D e« Tig Lift Funktion E  Funcion Tig Lift
I « Funzione Tig Lift RU * ®yHkums Tur nucpt

GB « WheelKit F «Kit Roulant
D «RéderKit E  Kit Ruedas

I *Kit Ruote RU * OcHalueH
Konecamm

GB * Main voltage F * Tension de
réseau D ¢ Netzspannung

E « Tension de red | » Tensione di rete
RU * OcHatyeH Konecamu

GB * Absorbed power F ¢ Puissance
absorbée D e Stromverbrauch

E « Potencia absorbida | * Potenza
assorbita RU ¢ OcHalyeH Konecamu

GB * Protection degree F *Degré de
protection D  Schutzgrad E * Grado
de proteccion 1 * Grado di protezione
RU * OcHatueH Konecamu

GB * Boxvolume F Volum carton
D «Kartonvolumen E ¢ Volumen caja
I+ Volume scatola RU * OcHalieH

EURO
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% 200
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GB « “Euro"Torch Connector F » Connecteur
Torche “Euro” D « “Euro” Brenner Anschluss
E + Enchufe Antorcha “Euro” I « Attacco
Torcia “Euro” RU * EBpo-Pasbem

GB * Min Power Generator Connectable

F « Min Connectable Au Groupe Electrogéne

D  Min Stromerzeuger anschliebar

E + Min Connectable A Generadores De Corriente

1 » MinCollegabile Al Gruppo Elettrogeno

RU * AgantuposaH [ins MoaknioyeHus K leHepatopy

GB * Average Temperature 20°
F « Température Moyenne 20°

D e Durchschnitt Temperatur 20°
E « Temperatura Promedio 20°

1 » Temperatura Media 20°

RU * Cpepghsis Temnepatypa 20°

GB * Direct Connection Torch

F « Connexion Directe

D - Direktanschluss

E + Antorcha con conexién directa

1 « Connessione Diretta Torcia

RU * HecbemHbili CBapoyHbiii Muctonet

GB  Wire Speed Regulator

F «Régulateur De La Vitesse Du Fil

E « Drahtgeschwindigkeit-Regler

D + Regulador De Velocidad De Alambre
1 * Regolazione Velocita Del Filo

RU ¢ Perynstop CkopocTy Moaaun
Mposonoku

GB * Assembled Accesories

F « Accessoires Montés D « Montierte
Zubehorteile E « Accessorios Montados
1 « Accessori Montati

RU ¢ KomnnekTylowe YctaHoBneHb!

GB * Duty cycle F «Facteur de marche
D - Einschaltdauer E « Factor de marcha
| » Fattore di servizio RU ¢ OcHatueH Konecamn

GB * Noload voltage F * Tension a
vide D eLeerrlaufspannung

E + Tensién envacio |« Tensionea
vuoto RU » OcHateH Konecamu

GB * Normal Use F e Utilisez normale
D «Normaler Gebrauch E « Uso Normal
1+ Uso Normale RU * HopmansHasi ucno:

GB * Flux Cored Wire F « Fil Fourré
D - Fillldrahtrolle E < Hilo Animado

I + Filo Animato RU e MopoLukoBas
OnekTpoaHas Mposonoka

GB + Gas/No Gas F * Gaz/No Gaz
D +Gas/Nogas E «Gas/No gas

1+ Gas/No gas

RU ¢ [azosasi / bearasosas Ceapka

GB « Wirefeeder 2 Gear Reels

F + Dévidoir De Fil 2 Roleaux Denté
D e« Drahtvorshub Mit 2 Zahnrédern
E ¢ Alimentador 2 RollosEngranaje
I + Trainafilo A 2 Rulli Dentati

RU 2 Beayuwux Ponvka Mopaun
MpoBornokn

GB  Thermostatic Control

F « Thérmostat D * Thermostat

E « Termostado | » Termostato

RU * Tepmoctatiyeckuit KoHtponb

GB « Anti-Shock Clamp F ¢ Pinces Anti-
Choc E « Anti-Shock Klemme D « Pinzas
Anti-Choque I * Pinze Anti-Shock

RU * M3onupBaHHbIi 3axum

GB * Min-Max electrode F Min-Max electrode
D  Min-Max Elektrode E e Electrodo min-max
I * Elettrodo min-max RU ¢ OcHalyen Konecamu

GB + Welding current F * Courant de
soudage D « Schweissleistung

E - Corriente de soldadura

I  Corrente di saldatura RU * OcHalueH

*AWELCO - NOT EN60974-1

GB * Weight F Poids
D « Gewicht E «Peso
1+ Peso RU ¢ OcHateH Konecamu

GB +Order code F +Code barre
D ¢ Bestellcode E « Codigo de pedido
I+ Codice abarre RU « EAN

B2

GB * Insulation class F  Classe
diisolation D e Isolationklasse

E  Clase de aislamineto | * Classe di
isolamento RU ¢ OcHalueH Konecamn

GB * Mainfuse F «fusible de réseau
D < Netzsicherung E * Fusible de red
I + Fusibile direte RU * OcHalieH
Konecamm

GB * Quantity per pallet F » Quantité par pallet
D « Menge pro Palette E * Cantidad por palet
I » Quantita per pallet RU * OcHateH Konecamu

GB  Size F «Dimensions
D + Abmessungen E « Dimensiones
1 + Dimensione RU ¢ OcHatugH
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MMA WELDING

F o 1- Electrode 2- Revétement 3- dme
4- Protection gazeuse 5- Arc de soudage
6- Scorie 7- Materiau base

le 1-Elettrodo 2- Rivestimento 3- Anima
4-  Protezione gassosa 5- Arco di
saldatura

6- Scoria 7- Materiale base

Ee 1 - Electrodo 2- Revestimiento 3-
Alma

4- proteccién gaseosa 5- Arco eléctrico
6- Escoria 7- Material base

D e 1- Elektrode 2- Umhillung 3- Kern
4- Gasschutz  5- Schweissbogen  6-
5. Arcwelding Schlacke 7-Grundstoff

RU e 1-anextpog 2- cepauesnta

3- nokpbiTve 4- Fasosoe 3alwmta

5- cBapouHas gyra 6- Wwnak 7- matepuan
OCHOBaHve

1. Electrode

4. Gaseous
Protection

"

3. Core

7. Base Material

GB e When two metals are joined with a filler metal then the fusion is obtained with an electric arc. The filler materials are electrodes or metal coated rods with material
deoxidizer.

F e Lorsque deux métaux sont liés par un métal d'apport la fusion a lieu grace a un arc électrique. Le matériau d'apport provient d'électrodes ou de tiges de métal revétues de
matériau désoxydant.

1 e Due metalli vengono uniti con un metallo di apporto e la fusione si ottiene con un arco elettrico. | materiali di apporto sono “elettrodi” ovvero bacchette di metallo rivestite da
materiale disossidante.

E Al unir dos metales con un metal de relleno, la fusion se obtiene mediante un arco eléctrico Los materiales de relleno son electrodos o varillas recubiertas de metal con
desoxidante.

NL e Wanneer twee metalen worden gelast met een vulmetaal, wordt de versmelting verkregen met een elektrische boog. De vulstoffen zijn

elektroden of met metaal beklede staven met deoxidizer.

D e Wenn zwei Metalle mit einem Zusatzwerkstoff verbunden werden, dann wird der Schmelzvorgang durch einen Lichtbogen erlangt. Der Zusatzwerkstoff sind Elektroden oder
metallummantelte Stabe mit Desoxidationsmittel.

RU e [lpu coeauHeHUN BYX METANNOB NPUCa[04HbIM MaTepUanoM NPOUCXOANT NNABEHe 3a CYET SNEKTPUYECKoi Ayri. MpucasodHbIMK MaTepuanamm SBNsTCs
3MEKTPOAbI, T.€. METANMMYECKIE CTEPXKHI C NOKPLITUEM W3 PACKUCTIUTENS 3TOTO MaTepuana.




STAR SERIES

STANLEY.

1. Belt

ax

7. On/Off Switch
2. Current Adjustment Knob

@

6. Overheating Light

STAR4000 W QL

INVERTER

3. Negative Output Socket
5. Steel Bodywork

4. Positive Output Socket

Fe 1. Poignée 2. Bouton de Réglage de Courant 3. Prise de sortie negative 4. Prise de sortie positive 5. Carrosserie en acier 6. Surchauffe lumiere 7. Interrupteur On/Off
1« 1. Cinghia 2. Manopola di regolazione della corrente 3. Presa negativa 4. Presa Positiva 5. Carrozzeria in acciaio 6. Indicatore di surriscaldamenta 7. Interruttore On/Off
E ¢ 1. Manija 2. Perilla de ajuste de corriente 3. Toma de salida negativa 4. Toma de salida positiva 5. Carrocerfa en acera 6. Indicador de sobrecalentamiento 7. Interruptor
On/Off

NL » 1. Handgreep 2. Stroomregelaar 3. Min aansluiting 4. Plus aansluiting 5. Metalen behuizing 6. Overbelastingsindicatie lamp 7. Aan/uit knop

D e 1. Griff 2. Stromregler 3. Negativer Ausgangsstecker 4. Positiver Ausgangsstecker 5. Stahl Karosserie 6. Uberhitzungsanzeige 7. On/Off Schalter

RU ¢ 1. Pyuka 2. Pyuka perynupoBku Toka 3. OTpuuatenbHbii BoixogHolt pasbem 4. MonoxutenbHblil BoixogHoit pasbem 5. CTanbHbIi ky30oB 6. YkasaTenb
neperpesa 7. Bkn/Bbikn



STAR 2500

GB e Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F e Poste a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
I e Saldatrice con tecnologia ad inverter.
Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per
elettrodi rutilici.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voorrutiele electrodes.
D e SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverldssig.
Fiir Rutilelektroden.

RU ¢ CsapouHblit uHBepTOp. [lerkuit,
KOMMNaKTHBIN U HAZEXHbIN.

*NORMAL USE
(7)) / 1.6mm 2mm 2.5mm
¥ 1, 4A 55A 80A
Xo¥  100% 95%  45%

TOVRheiniaRd

{ 5o }

M= 03 19 36

APPROVED

SAFETY
e | EMC | LD |
GATE

BiroLar

TRANSISTOR

N .Vo' IzMMA‘ o‘ o ue Wa Y | 1P ‘
-@ m ot | Lmax | X% % P . LR @
Main Voltage |Absorbed Power “@g&g;ﬁ Welding Current| Duty Cycle *Normal Use Min-Max Electrode | "o Protecton Degred
230V, 50060 Hz | 2,3 KVA[88V | 580A | 80A [ 6 80A@45% |1625mm| H | IP21S
b A 5 i I T T
Order L K!l
Code Masterbox Volume Masterbox Size (LxWixH) M\ﬁ!g{“ PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
61101 0,012 m?  |370x135x250 mm| 4,1Kg 1PCS 72 PCS | 8004386611012
S
ACCESSORIES g
INCLUDED

EN60974-10 EN60974-1

Dﬁ: ANTISTICK
Tl ARCFORCE
9 [PH e HOTSTART

AR 3200

STAR

INVERTER

GB e« Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F e Poste a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
I e Saldatrice con tecnologia ad inverter.
Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per
elettrodi rutilici.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voorrutiele electrodes.
D e SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverléssig.
Fiir Rutilelektroden.

RU e CsapouHbit uHBepTOp. [lerkui,
KOMNAKTHBIA M HAZEXHbIN.

‘ ‘ Vo. 3 MMA‘ N 0/ Use A \| \ | ‘
'@ % o | mma | lmax | X% o Sse ¥ 0w [O] IP
Main Volage _|sbsorbed Poner | Ya.5ee [Wekng Curent] Dty G “NomalUse | Min-Max Eleciode | "1™ Protecin Degred
230V, 50/60 Hz | 4.1 KVA[ 90V | 25-130A [ 130 A ‘ 5 115A@55% [1632mm| H 1P 215
N N _ Y — N N N
Order W Kg
Code L
Masterbox Volume Masterbox size (LxWxH) M\fm PCS per Masterbox CS per Euro pallet Bar Code
61331 0,017 m? 390x145x310 mm| 5,7Kg 1PCS 48 PCS | 8004386613313

*NORMAL USE
/ 1.6mm 2mm 25mm 3.2mm
g |, 4A 55A 80A 115A
Xo*  100% 100% 100% 55%

sTAR 3200 1

/ fome 103 83 19 41

ACCESSORIES "
INCLUDED

InsuLaten
GATE
BiroLar

TRANSISTOR

)

C€|

EN60974-10 EN60974-1

L

Dﬁ: ANTISTICK
1528 e ARCFORCE
9 PH e HOTSTART

/
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ACCESSORIES
INCLUDED

*NORMAL USE
(7] / 16mm 2mm 25mm  32mm 4mm
I, 40A 55A 80A 115A 160A
X%* 100% 100% 100% 100% 45%

V /& 03 83 19 15 28

STAR

000
SRR

ACCESSORIES
INCLUDED

NORMAL USE
E (1] / 16mm 2mm 25mm 32mm 4mm
|z 4A 55A 80A 115A 160A
Xoo*  100% 100% 100% 100% 55%
M= 03 83 19 15 34

GB e Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F e Poste a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
I e Saldatrice con tecnologia ad inverter.
Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per
elettrodi rutilici.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschiktvoorrutiele electrodes.
D e SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverléssig.
Fiir Rutilelektroden.

RU e CsapouHblit uHBepTop. [lerkui,
KOMNAKTHBbIA 1 HAAEXHBIA.

X%

A AR LS

N %k Yavoy gy Py

Main Voltage Absorbed Power “@Z.{Qgﬁ [Welding Current] Duty Cycle

*Normal Use Min-Max Electrode ‘"SC“ES”SD" rotection Degreel

230V.50/60 Hz | 5,3 KVA[ 90V [25-160A| 160A| 6

160A@45% | 1,6-4mm| H [ IP21S

N N

A w l
Order L Kg

=N Y iy

Code Masterbox Volume Masterbo Sze (LONH) Mvavse‘fq’ﬁt“x

PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code

61411 0,017 m* |390x145x310 mm| 6,1Kg

8004386614112

1PCS 48 PCS

=
STANLEY

4

‘ A
9 [
| 4//" /;

SAFETY
"wo )| €
GaTe

EN60974-10 EN60974-1

BipoLAR
TRANSISTOR

Ly

Da) ANTISTICK
Tl rcroRc

mt
9 P e HOTSTART

TAR 600

GB ¢ Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,
stainless steel, castiron electrodes.

F © Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
cellulosique, inox, et fonte.

I o Saldatrice con tecnologia ad inverter.
Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per
elettrodi rutilici, basici, inox e ghisa.

E * Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compacto y fiable. Adecuada para electrodos
rutilicos, bésicos, inoxidables y de fundicion.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische cellolosische, RVS
ed gietijzeren electrodes.

D e SchweiBmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverldssig.Fiir das
Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
GuBeiselektroden.

RU e CBapouHblii WHBepTOp. Jlerkuit
KOMNaKTHbIM M HagexHbin. ogxoaut ans
9MEKTPOAOB C PYTUNOBBIM, OCHOBHBIM W
Lienmiono3HbIM NOKPbITMEM, SNEKTPOAOB ANst
uyryHa v HepxaBetoLLei cTanu.

‘ ‘ Vo. IzMMA‘ o N 0/ Use Y \| \ | ‘
0565 B winmr IP
-@ mm oy | mme | lmax | X % Yo hse % @
Main Voltage [Absorbed Power ’\\‘/%jgag Welding current Duty Cycle *Normal Use Min-Max Electrode I"SC"@;“” rotection Degree}
230V, 50/60 Hz | 6,1 KVA | 90V |25-180A [ 180 A ‘ 6 160A@55% | 1,6-4mm | H 1P 215

Order ‘ ‘ H]LL Kg

=YY

Code Masterbox Volume Masterbor Sze (Vi) M@f;ﬂﬁfx

PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code

61611 0,017 m?

390x145x310 mm| 6,9Kg

1PCS 48 pcs | 8004386616116

=
: STANLEy_

STAR SEp

<%

;i. D=| [ Tow
1 PH W;C"“

ANTISTICK

ARCFORCE
HOTSTART

=
SAFETY
InsuLaten
GATE
BiroLar
TRANSISTOR EN60974-10 EN60974-1




GB e Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,
stainless steel, cast iron electrodes.

F e Poste a souder avec technologie inverter. Léger,

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische cellolosische, RVS
ed gietijzeren electrodes.

D e SchweiBmaschine mit Inverter-Technologie,

¥ compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques, ~ leicht, kompakt und zuverlassig.Fir ~das
cellulosique, inox, et fonte. Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
| o Saldatrice con tecnologia ad inverter.  GuBeiselektroden.
Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per RU e Caapouhblit uWHBepTop. lerkuit ,
P elettrodi rutilici, basici, inox e ghisa. KOMNAKTHbIA W HagexHbln. Mogxoant Ans
L E * Equipo de soldadura con tecnologia a inverter. ~ 3nekTpofoB C PyTUNOBLIM, OCHOBHBLIM K
Ligero, compacto y fiable. Adpta para electrodos  LiennoN03HbIM NOKPLITUEM, INEKTPOLOB ANS
rutilos, basicos, inoxidable, de fundicion. UyryHa v HepxaBeloLyeit cTanu.
A
7000 ‘ . Vo. IzMMA‘ ,,‘ 0/ Use A ' \| N ‘
START -@ mt VO damg | lemax | X% o Sis %0 [O] IP
Main votage_|sorbed Power | NO£S2S [Weldng Curent] _Duty e “NomalUse | Min-Max Elcroce| ™Y121°" protection Degred
230V, 50/60 Hz | 7,0 KVA | 90V |25-200A | 200 A [ 6 200A@40% [1,6-4(5) mm| H 1P 215
e | Y T, Yo N Y R
Code L Kg
Masterbox Volume Masterbo Size (LXWxH) M;/set‘egv::‘nx PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
61711 0,017 m? 390x145x310 mm| 6,9Kg 1PCS 48 PCS | 8004386617113
ACCESSORIES
INCLUDED
NORMAL USE
(7)) / 16mm 2mm 25mm 32mm 4mm  5mm
I, 4A 55A  80A 115A 160A  200A
Xoo¥  100% 100% 100% 100% 75%  40% Dﬁ ANTISTICK
InsuLaTED 4
M=z w3 83 19 15 41 25 o Pl ~icrorce
Tunsinon [ EN60574-10 [l ENG057a- TRA | e | |

HOT START - ARC FORCE - ANTI STICK

GB e "HOT START": supply the starting current with a value higher than the planned value to help the arc ignition. "ARC FORCE": the electronic equipment auto-
matically increases the arc current value to avoid that the electrode, approaching very quickly to the welding melt, creates a short-circuit; "ANTI STICK": immediately
decreases the current until it reaches a value allowing to remove the electrode from the melt.

F ¢ “HOT START" : il est fourni une courant de démarrage a un valeur supérieure a la valeur prévu pour aider le démarrage de I'arc. "ARC FORCE" : I'équipement élec-
tronique augmente automatiquement le valeur du courant de I'arc pour éviter que I'électrode des que s'approche trop rapidement a la soudure crée un court-circuit;
"ANTI-STICK" : le valeur du courant diminue immédiatement jusqu'a ce qu'elle atteigne le valeur nécessaire pour que I'électrode puisse étre
retiree de la soudure.

I “"HOT START": all'innesco viene fornita una corrente pit alta per facilitare I'innesco dell'arco; “ARC FORCE": viene erogata una corrente pit elevata rispetto a quella
impostata per evitare che |'elettrodo, avvicinandosi troppo velocemente alla zona di fusione, si incolli; “ANTI STICK": viene ridotta la corrente di saldatura, se si genera
un corto circuito permanente, per permettere di rimuovere I'elettrodo e riprendere la normale condizione di esercizio.

E o "HOT START": corriente de arranque con un valor superior al esperado. Favorece el encendido del arco. “ARC FORCE": Para prevenir que el electrodo que se acerca
a la fusion de la soldadura muy répido cree un cortocircuito, el equipo electrénico aumenta automaticamente el valor de la corriente del arco para eliminarlo. "ANTI
STICK": el valor actual de la corriente disminuye de manera automatica hasta alcanzar un valor que permita despegar el electrodo de la fusion.

NL e “HOT START": de startstroom bij een hogere waarde dan de beginwaarde. Dit helpt de lashoog ontsteking. “ARC FORCE": Om te voorkomen dat de elektrode die
de las nadert snel kortsluiting veroorzaakt; de elektronische apparatuur verhoogt de spanning van de lashoog automatisch om dat te voorkomen; “ANTI STICK": de
spanningswaarde daalt onmiddellijk tot het een waarde bereikt waarbij het mogelijk is deze van de smelt te verwijderen.

D e "HOT START": Ein groBerer Startstrom als der geplante SchweiBstrom wird geliefert. Dies ist hilfreich fiir die Lichtbogenziindung. "ARC FORCE" : Um zu
vermeiden, dass die Elektrode, die sich sehr schnell dem Schmelzbad nahert einen Kurzschluss ausldst, vergroBert die elektronische Regelung automatisch den Wert
des Lichtbogenstroms, um dies zu verhindern. "ANTISTICK": die Stromstarke nimmt sofort ab, bis ein Wert erreicht wird, beim dem die Elektrode vom Schmelzbad
entfernt werden kann.

RU ¢ “HOT START” (TOPAYMM 3AMYCK): BenudMHa HauambHOro TOka NPeBLILAET NIaHOBYK BenunHy. 3T0 nomoraeT saxeub Ayry. “ARC FORCE” (POPCVIPOBAHVE
[IYTW): YcTpaHsieT cutyauuio, korfa anekTpo CrmwkoM BbicTpo npubnmkaetcs K CBapoOYHOMY pacrnaBy M CO3AaeT KOPOTKOe 3amblkaHWe; [isi TOro 3MeKTPOHHoe
o6opyaoBaHe aBToMaTyeCkn yBennumBaeT cuny Toka ayrv; “ANTI STICK'(MPELOTBPALLEHVE NMPUNUMAHWA): cuna Toka HEMeANEHHO COKpaLLAeTes A0 BEMNYMHDI,
Mo3BONAOLLEN M3BNEYL BNIEKTPOL, 13 pacnnasa.

/
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POWER SERIES

STANLEY

8. On/Off Switch

7. Power Light

2. Current Adjustment
Knob

6. Overheating Light

3. Negative Output
Socket

4. Positive Output
Socket

5. Steel Bodywork

S
arrosserie en acier ‘6. Surchauffe lumiére 7. Lumigre de
Z S #

i
F * 1. Poignée 2. Bouton de Réglage de Courant 3. Prise de sortie negative- 4,
puissance 8. Interrupteur On/Off Z ; :
1 1. Cinghia 2. Manopola di regolazione della corrente 3. Presa negativa 4. Presa Positiva 5. Carrozzeria in acciaio 6. Indicatore di surriscaldamento 7. Spia di
accensione 8. Interruttore On/Off

E ¢ 1. Manija 2. Perilla de ajuste de corriente 3. Toma de salida negativa 4. Toma de salida positiva 5. Carroceria en acero 6. Indicador de sobrecalentamiento 7.
Indicador de encendido 8. Interruptor On/Off

NL e 1. Handgreep 2. Stroomregelaar 3. Min aansluiting 4. Plus aansluiting 5. Metalen behuizing 6. Overbelastingsindicatie lamp 7. Aan indicator 8. Aan/uit knop
D e 1. Griff 2. Stromregler 3. Negativer Ausgangsstecker 4. Positiver Ausgangsstecker 5. Stahl Karosserie 6. Uberhitzungsanzeige 7. Power - Anzeige 8. On/Off
Schalter

RU e 1. Pyyka 2. Pyyka perynuposku Toka 3. OTpuLaTenbHbIit BoixogHoit pasbem 4. MonoxutenbHbii BeixogHon pasbem 5. CtanbHbil ky3oB 6. YkasaTenb
neperpesa 7. Haukatop nutaHus 8. Bkn/Bbikn



ACCESSORIES
INCLUDED

GB e Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F e Poste a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
I o Saldatrice con tecnologia ad inverter.
Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per
elettrodi rutilici.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschiktvoorrutiele electrodes.
D ¢ SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverlassig.
Fiir Rutilelektroden.

RU e CsapouHblii uHBepTop. [llerkui,
KOMNAKTHBIN 1 HAAEXHbIA.

FGEAARDREA

L:max| X% Iﬁl IP Qg‘

3000 v

Main Voltage _|Absorbed Pone | Votes [Weldng Curen]_ DutyCyde | Minax Ecvode | o [ Potecion | Cmeclle o
230V, 50/60 Hz | 1,6 KVA | 90V | 2090A | 90 A ‘ 20 [1,6-2,5mm H | IP21S | 4,0KVA

N N

T
L

N

Ny

Order Kg
Code Masterbox Volume Masterbo size (LoWxH) M@fg&f* PCS per Masterbox | PCS per Euro palet Bar Code
60116 0,118 m*  |580X355X575 mm| 6,2Kg 6 PCS 72 PCS | 8004386601167

-

POWERSERIES

/%

InsuLatep

BipoLAR
TRANSISTOR EN60974-1

o] )i ce] 3

ANTISTICK

D= | 2w

1 PH el

ARCFORCE
HOTSTART

ACCESSORIES
INCLUDED

APPROVED

GB e Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F e Poste a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
I e Saldatrice con tecnologia ad inverter.
Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per
elettrodi rutilici.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschiktvoorrutiele electrodes.
D e SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverléssig.
Fir Rutilelektroden.

RU e CsapouHblit uHBepTop. [lerkuit,
KOMNaKTHBIN U HaZEXHbINA.

}ARNREA

Lmax| X%

[P ) D )

No Load

Main Voltage |Absorbed Power | giage [Welding Curent]

Min-Max Electrode | Isulation | Protection [ Connectable to

Duty Cycle Class | Degree |Power Generator

230V, 50/60 Hz

1,4 KVA | 90V

20-80A

80A | 20

1,6-2,5 mm

H

IP 215

3,5KVA

ol M Y
Code L Kg
Masterbox volume Masterbox size (LAWxH) Mﬁfg‘%’ﬁ?* PCS per Masterbox [ PCS per Euro pallet Bar Code
60117 0,041 m? |520x310x250 mm|8,6 Kg 1PCS 36 PCS | 8004386601174

InsuLaten

BiroLar
TRANSISTOR

/%

3

%

D=

1.5/2.5 mm’

1 PH .

ANTISTICK

ARCFORCE
HOTSTART

/

/

DING

INVERTER MMA WEI.
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60137
ACCESSORIES
INCLUDED

APPROVED

GB ¢ Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F e Poste a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
I o Saldatrice con tecnologia ad inverter.
Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per
elettrodi rutilici.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschiktvoorrutiele electrodes.
D e SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverléssig.
Fir Rutilelektroden.

RU e CsapouHblil uHBepTop. [lerkuit,
KOMNaKTHBIA U HaAEXHbIA.

I@ N ‘P’eg Iﬂzﬂg‘lzmax X% ;‘memn Iﬁl IP £‘

Main Vatage_|sorbed Power | Y820 [weting Curent

v Insulation
Duty Cycle Min-Max Electrode (€

Protection | Connectable to
Deqree | Power Generator

230V, 50/60 Hz | 1,8 KVA | 90V | 20-100V WOOA‘ 20 |1,6-2,5mm H [IP21S | 4,5KVA

Orde

~ Y T Ve

N Y

Code Kg
Masterbox Volume: Masterbox size (LWxH) M@zfﬂ"ﬁf‘ PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
60137 0,041 m? 520x310x250mm| 8,9Kg 1PCS 36 PCS | 8004386601372
50137 0,011m? 340x170x180mm| 5,9Kg 1PCS 84 PCS | 8004386501375

TOVRheinlafd

/
G

TRANSISTOR

g 50137 STANLEY
ACCESSORIES
INCLUDED yZ

o DED: oy, | PNE
Gare LTSN ARCFORCE
L EN60974-10 [l EN60974-1 7 PH HORTARY

20°C

POWER 11

INCLUDED

STANLEY

POWER,

© » ¢

GB e Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F o Poste a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
I o Saldatrice con tecnologia ad inverter.
Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per
elettrodi rutilici.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada

para electrodos rutilicos.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voorrutiele electrodes.
D e SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverldssig.
Fiir Rutilelektroden.

RU e CsapouHblii uHBepTop. llerkui,
KOMMNAKTHbIA U HAlEXHbIN.

SR REA S

T \

X% ;Fw - |§|

No foad

Main voltage Absorbed power voltage Welding current; Duty cydle

Protection | Connectable to

Min-max electr Insulation
o1 ceote dass | deqree | Power Geneelo

120V, 50/60 Hz | 25 Amps | 90V | 15-80A SOA‘ 35 | 1/16-332(1/8)in|  H | IP 21S [37,5Amps

) N 0 [ I R ML
Order L Kg
Code Masterbox volume MAsterbox size (LXWixH) M;fe‘fq'st”x PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
60135 2501.97 in® | 20.47x12.20x9.84in | 18.7Ib 1PCS 36 PCS | 8004386601358
50135 610.23 in® 13.38x6.69x7.08in | 12.12lb 1PCS 84 PCS | 8004386501351

50135
ACCESSORIES
INCLUDED

InsuLaten

SAFETY
EMC Dﬂ): %\7 ANTISTICK
Gare C € LTI ARCFORCE
£NG0974-10 [l EN60974-1 1 PH et HOTSTART

BipoLar
TRANSISTOR

STANLEy




" - ~

POWER 120

GB e Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F o Poste a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
I o Saldatrice con tecnologia ad inverter.
Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per
elettrodi rutilici.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voorrutiele electrodes.
D e SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverléssig.
Fiir Rutilelektroden.

RU e CsapouHblit uHBepTOp. [lerkui,
KOMMNAKTHbIN U HAEXHbIN.

N VoV vy " \ | N
! 1 X% e IP
@ . g i R o cg
Main Voltage__|Acsored P YOLS2 [Weldng Cure]_Duty e | ivMax ectode | iton] Pl | Someteiers
230V, 50/60 Hz | 2,0 KVA | 90V |20-110A [ 110 A ‘ 20 |1,6-3,25mm| H |[IP21S | 5,4KVA
Y Y T Y Y Y
Order Kg
Code L Tasterbox
Masterbox volume Masterbox size (LXWxH) PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
60119 0,041 m? 520x310x250mm 8,8 Kg 1PCS 36 PCS | 8004386601198

ACCESSORIES
INCLUDED —

APPROVED

ACCESSORIES
INCLUDED

InsuLaten
GATE
BiroLar
TRANSISTOR

ANTISTICK
ARCFORCE
HOTSTART

GB e Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F o Poste a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
I o Saldatrice con tecnologia ad inverter.
Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per
elettrodi rutilici.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voorrutiele electrodes.
D e SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverldssig.
Fiir Rutilelektroden.

RU e CsapouHblii uHBepTop. llerkui,
KOMNAKTHbIA U HAEXHbIN.

N Vvol comny -
@ bl I l:max| X% Bvaless IE IP
Main Voltage_|Absorbed Poner | \afcs [Weldng Curen| Dutyyde | Minex Bctode | o[ Poteelon - vl
230V, 50/60 Hz | 2,2 KVA | 90V [20-120A [ 120 A ‘ 20 [1,6-3,25 mm H |IP21S | 6,0KVA
e | M N Y
Code L Kg
Masterbox volume Masterbox size (LONH) vavs;elghb?x PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
60140 0,041 m? 520x310x250 mm| 8,7Kg 1PCS 36 PCS | 8004386601402

/%

APPROVED

SAFETY
NsuLATED
GATE
Bi
Tonemon [ EN60972-10 [l ENG09741

%

Dﬂ): ANTISTICK
1.75;2,.’? :“mz ARCFORCE
7 PH P HOTSTART

/

/

DING

INVERTER MMA WEI.
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-.d |
N~
* STANLEY.
POWER140

(&
o

ACCESSORIES
INCLUDED

APPROVED

GB e Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile
electrodes.

F o Poste a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes rutiles.
I o Saldatrice con tecnologia ad inverter.
Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per
elettrodi rutilici.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adecuada
para electrodos rutilicos.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschiktvoorrutiele electrodes.
D e SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, leicht, kompakt und zuverldssig.
Fiir Rutilelektroden.

RU e CBapouHblit WHBepTOp. [lerkuii,
KOMMNAKTHbIN U HAZIEXKHbIN.

@‘

Peak

‘ I T Yot | IP QQV

mn_ max
PUELLS

Main Voltage

No Load

[ Absorbed Power Vottage [Welding Current]

Protection | Comnedtzble o

¥ Insulation
Duty Cyce | Min-Mox Eectrode | ™42 | "peqree | pouer Geneator

230V, 50/60 Hz

2,3 KVA | 90V | 25-125A

125A] 20

1,6-3,25 mm H |IP21S | 59KVA

N N

e Yol ¥ Y
Code L g
Masterbox volume Mastrebox size (LaWi) M;jg‘féﬁf‘ PCS per Masterbox [ PCS per Euro pallet Bar Code
60147 0,045 m*  [600x300x250 mm| 9,0Kg 1PCS 36 PCS | 8004386601471

InsuLateD
Garte
BipoLAR
TRANSISTOR

#®

Da): ANTISTICK
LTIl ARCFORCE

20125 mt
1 PH P HOTSTART

60161
ACCESSORIES
INCLUDED

~ STANLEY

POWER60

GB e Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,

stainless steel, cast iron

F © Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,

electrodes.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische, RVS ed gietijzeren

electrodes.

D ¢ SchweiBmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverldssig.Fir das

inox, et fonte.

1 * Saldatrice con tecnologia ad inverter. Leggera,
compatta ed affidabile. Adatta per elettrodi rutilici,

basici, inox e ghisa.

E  Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compactoY fiable. Adecuada para electrodos

rutilicos, bésicos, acero inoxidable y de fundicion.

Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
GuBeiselektroden.

RU + CsapouyHblii uHBepTop. Jlerkuit
KOMMAKTHbIA W HagexHbli. Mogxoaut Ans
9NEKTPOLJOB C PYTWUMOBLIM, OCHOBHBIM U
LennionosHbIM  MOKPbITMEM, 3NEKTPOAOB
QNS YyryHa 1 HepxaseloLLen cTany.

@‘

Peak

mmm I MMA‘

mn_max
—

L:max| X% ;éwmn.m Iﬁl IP

N

No load

Protection | Connectable to'

Main Voltage [ Absorbed Poer | \0ie [Welding Curem| _ Duy Cyde | MinMax Bectode | Inaton | Froecion | JH0Eesels
230V, 50/60 Hz | 2,5 KVA | 90V ]25-135A[135A ‘ 20 | 1,63,25mm H [IP21S | 7,3KVA
| Y T, XY N N |
Order Kg
Code L .
Masterbox volume Masterbox size (LAWxH) ;f;sl'm“x PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
60161 0,045m? 600x300x250 mm(9,7 Kg 1PCS 36 PCS | 8004386601617
50157 0,020m’  |440x200x230 mm| 6,9 Kg 1PCS 50 PCS | 8004386501573

APPROVED

ACCESSORIES ]

50157
INCLUDED

e [ EMC
GATE
Bi
Toansiron [ ENG0974-10

|: STANLEY
/

SAFETY
EN60974-1

a. D=| | Do
1 PH e

ANTISTICK

ARCFORCE
HOTSTART

20°C




POWER 170

60170

Eil’&

T0P |

ACCESSORIES # iﬁ:
INCLUDED N

TOVRheiniaf

APPROVED

g ¢
STANLEY

POWER 185

GB e Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,
stainless steel, cast iron electrodes.

F © Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
inox, et fonte.

1 * Saldatrice con tecnologia ad inverter. Leggera,
compatta ed affidabile. Adatta per elettrodi rutilici,
basici, inox e ghisa.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compacto y fiable. Adecuada para electrodos
rutilicos, bésicos, acero inoxidable y de fundicion.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische, RVS ed gietijzeren
electrodes.

D e SchweiBmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverldssig.Fir das
Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
GuBeiselektroden.

RU « CsapouHblit uHBepTop. llerkuin
KOMNaKTHbIA U HagexHblin. Moaxoaut ans
9MeKTPOfI0B C PYTUMOBbLIM, OCHOBHBIM 1
LieNIoNo3HbIM  MOKPLITUEM,  3NMEKTPOAOB
ANS YyryHa u HepxaBeloLLei cTanu.

APNREA R ER NG

No Load

Main Voltage _[Asorbed Pover | YGjie [Welding Curent|

i Tnulation | Piotecton | Comecabe o
Duty Cycle Min-Max Electrode (€ tis |t

230V, 50/60 Hz

2,7 KVA [ 90V [25- 140A[ 140A] 20 [163.25@mm| H [IP 215 [ 7,3 KVA

— X

N ) I | N N
Order W Kg
Code L
Masterbox volume Masterbox size (L\WxH) M;\fgq’ﬁf" PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
60170 0,045 m? 600x300x250 mm | 10,3 Kg 1PCS 36 PCS | 8004386601709
50170 0,020 m? 440x200x230 mm | 7,1 Kg 1PCS 50 PCS | 8004386501702

50170
ACCESSORIES
INCLUDED

TRansisToR EN60974-10 EN60974-1

POWER 185

STANLEY
\ |/

BiroLar

= (e J s

ANTISTICK

ARCFORCE
2°C HOTSTART

GB e Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,
stainless steel, cast iron electrodes.

F © Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
inox, et fonte.

1 » Saldatrice con tecnologia ad inverter. Leggera,
compatta ed affidabile. Adatta per elettrodi rutilici,
basici, inox e ghisa.

E  Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compactoy fiable. Adecuada para electrodos
rutilicos, basicos, acero inoxidable y de fundicion.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische, RVS ed gietijzeren
electrodes.

D e SchweiBmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverldssig.Fir das
Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
GuBeiselektroden.

RU + CsapouHblit uHBepTop. Jlerkuit
KOMMaKTHbIA W HaZexHbli. Mogxoaut Ans
9MEKTPOJOB C PYTUMOBbIM, OCHOBHbIM 1
LenmnionoaHbIM  MOKPbITUEM, 3NEKTPOLOB
ANS YyryHa 1 HepxaBeloLyen cTanm.

<VE Y Y VY e omad] Y oo Y | P B

No Load

Main Voltage [Absorbed Power | Yoage |Welding Current

¥ Insulation | Protection | Connectable fo
Duy Cyde [ Min-Max Eecrode | WRZON| "ee | powerGeneto]

230V, 50/60 Hz

3,2 KVA | 90V [25-160A 160A‘ 30

1,6-4 mm H [IP21S | 8,5KVA

N N VY ¥ — XN N N
Order W Kg
Code L
Masterbox Volume Masterbox size (LONH) g/set‘egthé)x PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
60195 0,045 m® |600x300x250 mm| 10,0 Kg 1PCS 36 PCS | 8004386601952
ACCESSORIES
INCLUDED

InsuLaten

GATE
BiroLar

TRANSISTOR

i\ |

>

Dﬂ) ANTISTICK
1.5/2.5 mm? ARCFORCE
1 P "’z’;fc"“ HOTSTART

17




MAX SERIES

STANLEY.

8. Handle 1. Plastic Cover

2. Current Adjustment
Knob

7. On/Off Switch 3. Overheating Light

6. Fireproof bodywork

4. Positive Output Socket

5. Negative Output Socket

F 1. Couvercle en plastique 2. Bouton de Réglage de Courant 3. Surchauffe lumiére 4. Prise de sortie positive 5. Prise de sortie negative 6. Carrosserie ignifuge 7.
Interrupteur On/Off 8. Poignée

I 1. Coperchio di plastica 2. Manopola di regolazione della corrente 3. Indicatore di surriscaldamento 4. Presa Positiva 5. Presa negativa 6. Carrozzeria in plastica
ignifuga 7. Interruttore On/Off 8. Maniglia

E 1. Cubierta de plastico 2. Perilla de ajuste de corriente 3. Indicador de sobrecalentamiento 4. Toma de salida positiva 5. Toma de salida negativa 6. Carroceria en
plastico ignifugo 7. Interruptor Encendido/Apagado 8. Manija

NL 1. Kunststof afdekking 2. Stroomregelaar 3. Overbelastingsindicatie lamp 4. Plus aansluiting 5. Min aansluiting 6. Vuurbestendige behuizing 7. Aan/uit knop 8.
Handgreep

D 1. Kunststoffabdeckung 2. Stromregler 3. Uberhitzungsanzeige 4. Positiver Ausgangsstecker 5. Negativer Ausgangsstecker 6. Feuerfeste Karosserie 7. On/Off
Schalter 8. Griff

RU 1. nnacTukoBast kpblluka 2. Pyyka perynuposki Toka 3. Ykasatenb neperpesa 4. MonoxutenbHbiii BbixoaHol pasbem 5. OTpuuatenbHbii BoixogHoi pasbem 6.
MpoTuBONOXAPHBIit Ky30B 7. Bkn / Bbikn 8. pyyka
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ACCESSORIES
INCLUDED .
*NORMAL USE
(1] / 16mm 2mm 25mm 325mm
I, 4A 55A  80A 115

X%* 100% 100% 100%  100%
e 03 83 19 15
*AWELCO - NOT EN60974 - 1

MAX 180

GB e Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,
stainless steel, castiron electrodes.

F  Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
inox, et fonte.

I * Saldatrice con tecnologia ad inverter. Leggera,
compatta ed affidabile. Adatta per elettrodi rutilici,
basici, inox e ghisa.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compactoy fiable. Adecuada para electrodos
rutilicos, basicos, acero inoxidable y de fundicion.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische, RVS ed gietijzeren
electrodes.

D ¢ SchweiBmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverldssig.Fir das
Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
GuBeiselektroden.

RU « CsapouHblit nHBepTOp. flerkuin
KOMNaKTHbIA W HaAexHbli. Moaxoant Ans
9MEKTPOAOB C PYTUMOBbIM, OCHOBHBIM ¥
LieNnmiono3HblM  MOKPLITUEM, — 3NEKTPOAOB
ANS YYryHa v HepxaBetoLLei cTanu.

X%

FGRAMNAREAES

% | pow | @) IP QQ‘

No Load

Main Voltage [ Absorbed Power \/0\‘39&5 |Welding Current| Duty Cyde

" Min-Max Electrode | Insulation | Protection | Connedable to
ol Class leqree | Power Generatar

230V, 50/60 Hz | 2,7 KVA | 90V | 25-150A 150A‘ 9

115A@100% | 16-325@mm| W [IP 215 | 7,5KVA

| Y 1, .V — Y | |
Order Kg
Code L

Masterbox volume: Masterbox size (L\NXH) N;j;ghﬁfx PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
61860 0,117 m3 |700x370x455 mm|( 22,4 Kg 4 PCS 48 PCS | 8004386618608

/%

g s
InsuLaten
G,

EN60974-10 [ En60974-1

TRANSISTOR

*®

ANTISTICK

Dx=| | Sow
1 PH m,f,fc""

ARCFORCE
HOTSTART

GB e Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,
stainless steel, cast iron electrodes.

F © Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
inox, et fonte.

I * Saldatrice con tecnologia ad inverter. Leggera,
compatta ed affidabile. Adatta per elettrodi rutilici,
basici, inox e ghisa.

E  Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compactoy fiable. Adecuada para electrodos
rutilicos, bésicos, acero inoxidable y de fundicion.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische, RVS ed gietijzeren
electrodes.

D e SchweiBmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverldssig.Fir das
Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
GuBeiselektroden.

RU « CsapouHblit uHBepTop. Tlerkui
KOMMaKTHbIA W HagexHbli. Mogxoaut Ans
9MEeKTPOfOB C PYTUIOBBIM, OCHOBHBIM W
L|ennIono3HbIM - MOKPLITUEM, —3NEKTPOAOB
AN YyryHa u HepxaBelolLen cTanu.

X%

AP AREAES

P PP I T Qg‘

No Load

Main Voltage |Absorbed Power | Voliage [Welding Curent]  Duty Cyde

1 Min-Max Electrode | Insulation [ Protection | Connectable to
Norne Lse Class | deqee | oo Gergs

230V, 50/60 Hz | 3,1 KVA | 90V | 25-170A 170A‘ 8

160A@55% | 164 mm H [IP21S| 9KVA

h AEE =¥ Y
Or%er f, Kg
Code Wasterbox voure Masterbox size (LoWiH) WE‘ PCS per Masterbox | PCS perEuro pllet Bar Code
61880 0,117 m®* | 700x370x455 mm| 22,4 Kg 4 PCS 48 PCS | 8004386618806

ACCESSORIES -
INCLUDED e |
*NORMAL USE e
()] / 1.6mm 2mm 25mm 3,25mm 4mm :
1, 4A 55A 80A 115A 160A
SAFETY
Xo*  100% 100% 100% 100%  55% . DED= 2oy, | I
e 03 83 19 15 34 o m C E | [
_“‘“‘”‘" S — Tunsor [l EN60974-10 [l En609741 7 PH 20°C HOTSTART
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*NORMAL USE
[7)] / 1.6mm 2mm 25mm 3,25mm 4mm
I, 4A 55A 80A 115A 160A

Xo%*  100% 100% 100% 100% 55%

//'f" e 103 83 19 15 34
*AWELCO - NOT EN60974 - 1

GB e Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,
stainless steel, cast iron electrodes.

F  Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
inox, et fonte.

1 * Saldatrice con tecnologia ad inverter. Leggera,
compatta ed affidabile. Adatta per elettrodi rutilici,
basici, inox e ghisa.

E * Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compacto y fiable. Adecuada para electrodos
rutilicos, bésicos, acero inoxidable y de fundicion.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische, RVS ed gietijzeren
electrodes.

D e SchweiBmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverldssig.Fir das
Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
GuBeiselektroden.

RU « CeapouHbliit uHBepTOp. [llerkuit
KOMNaKTHbIA U HaaexHblin. Mogxoaut ans
9MEKTPOAOB C PYTUMOBBLIM, OCHOBHBIM W
LenmnionosHbIM  MOKPbITMEM, 3NEKTPOA0B
ANS YyryHa u HepxaseloLyer cTanu.

TN REALS

X%

e | o G 1P Qg"

Main Voltage _|bsored Poer | \O£3aS [Welding | Duty e

q Min-Max Electroge [ Insulation  Protection - Comedable to
Normal Ve Class | deqree | pover Geneto

230V, 50/60 Hz | 3,4 KVA | 90V | 25-180A 180/\‘ 7

160A@55% | 164 (5 mm H [IP21S]| 95KVA

Y 7, VY. VU Y | |

Order Kg

Code L

Masterbox volume Masterbox size (LXWxH) Mm PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code

61910 | 0,117 m* |700x370x455 mm|22,4Kg| 4 PCS 48 PCS | 8004386619100
ACCESSORIES S ;
INCLUDED B =

= |

D s
GaTE

B
Tomsisron [l EN6097a-10 [l ENG0974-1

20°C

Da) %\v ANTISTICK
[Tl ARCFORCE
1 PH et HOTSTART

*NORMAL USE
(7] / 1.6mm 2mm 25mm 3,25mm 4mm 5mm
1, 40A 55A 80A 115A 160A 200A

Xoo*  100% 100% 100% 100% 55%  38%
e 03 83 19 15 34 23%
*AWELCO - NOT EN60974 - 1
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f GB e Inverter technology welding machine, light,

compact and reliable. Suitable for rutile, basic,
stainless steel, cast iron electrodes.

F © Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
inox, et fonte.

1 * Saldatrice con tecnologia ad inverter. Leggera,
compatta ed affidabile. Adatta per elettrodi rutilici,
basici, inox e ghisa.

E * Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compacto y fiable. Adecuada para electrodos
rutilicos, bésicos, acero inoxidable y de fundicion.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische, RVS ed gietijzeren
electrodes.

D e SchweiBmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverldssig.Fir das
Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
GuBeiselektroden.

RU « CsapouHblit uHBepTop. llerkui
KOMNaKTHbIA U HagexHblin. Mogxoaut ans
9NeKTPOL0B C PYTWUMOBBIM, OCHOBHBIM U
LieNnono3HbIM - MOKPLITUEM, — 3MEKTPOA0B
ANS YyTyHa W HepxaseloLyer cTanu.

X%

AP AREAES

% | pow | @) IP Q@V

Main Voltage _|Absoroed Poner | \OLS2S [Welding Cre| Dty e

" Min-Max Electrode | Insulation | Protection | Comedable to
Normal Use Class | degree | Power Generator

230V, 50/60 Hz | 3,8 KVA | 90V [25- 200 A ZOOA‘ 5

200A@38% | 1,6-5 mm H [IP21S 11,0 KVA

N N HIL Y N

=T

Or(:’er Kg
Cote Masterbox volume Masterbox size (LXWxH) N;\fggﬁ(ﬂx PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
61950 0,117 m*  1700x370x455 mm| 22.4 Kg 4 PCS 48 PCS | 8004386619506

ACCESSORIES
INCLUDED

“ STANLEY.
Max
- -

SAFETY
InsuLaTen
SRR
:]
oo I eneoo7a-10 [ Eneoo7a1

Da) %\7 ANTISTICK
ARCFORCE
ﬂ P[H] HOTSTART




SUPER SERIES TECHNICAL SPECIFICATIONS

SUPER 185, SUPER 210, SUPER 240

GB e SUPER SERIES - Technical specifications The display indicates the set current. Through the green leds is possible to know at any moment the input voltage. If, for
istance , the voltage is equal to 230 volts the green led (1) lights. If it is equal to 190 volts the green led (2) lights. If it is equal to 170 volts the green led (3) lights. If the red led
(4)ison , on display it appears: “LO"= the input voltage is less than 165V and the fix buzzer activates. “HI"=the input voltage is more than 250V and the fix buzzer activates.
The yellow led (5) indicates that the welder goes into thermal protection and the display shows the word “H00". The welding machine can weld a 3,25 diam. electrode
even when the voltage is slightly higher than 165V. Moreover, if the voltage goes down 165V or exceeds 250V the welder goes in thermal protection not giving anymore the
possibility to weld. This is to protect the welding machine.

F » SUPER SERIES - Spécifications techniques Le LED indique le courant choisi. Grace aux leds vertes c'est possible de connaitre a tout moment la tension d'entrée . Si,
par exemple, la tension est égale a 230 volts le LED verte (1) est allumé. Si elle est égale a 190 volts le LED verte (2 ) est allumé. Si elle est égale a 170 volts e LED verte (
3 ) est allumé. Si le LED rouge (4 ) est allumé sur le display apparait : “LO" = la tension d'entrée est inférieure a 165V et le buzzer de correction est active . “HI" = la tension
d'entrée est supérieure a 250V et le buzzer de correction est active . Le LED jaune ( 5) indique que le poste a souder se trouve en protection thermique et sur le display apparait
lemot “ HOO " . Le poste a souder peut souder un électrode de diamétre 3,25 mm, méme lorsque la tension est Iégérement supérieure a 165V . En outre, sila tension descend
sous 165V ou exeeds 250V la machine va dans la protection thermique et on n" a plus la possibilité de souder. Il s'agit de protéger le poste a souder .

| » SUPER SERIES - Specifiche tecniche |l display indica la corrente impostata. Tramite i led verdi & possibile sapere, in ogni momento, il voltaggio di ingresso. Se, ad
esempio, la tensione ¢ pari a 230 V si accende il led verde (1), se € paria 190 V si accende il led verde (2), se & paria 170 V si accende il led verde (3). Quando il led rosso
(4) & accesso sul display appare: “LO" = la tensione di ingresso & inferiore a 165 V e si attiva il buzzer fisso. “HI"= la tensione di ingresso & superiore a 250 V e si attiva il
buzzer fisso. Il led giallo (5) accesso indica che la saldatrice & in protezione termica e sul display compare la dicitura "H00". La saldatrice puo saldare un elettrodo da 3,25
anche quando la tensione € di poco superiore a 165V. Inoltre, se la tensione scende al di sotto di 165V oppure supera i 250V la saldatrice va in protezione non potendo piu
saldare. Il tutto per proteggere la saldatrice.

E  SUPER SERIES - Especificaciones técnicas El displayindica la corriente programada. Los LED verdes permiten saber en cada momento el valor del voltaje de entrada.
Tension 230V= LED verde (1) se ilumina. Tension 190V= LED verde (2) se ilumina. Tensién 170V= LED verde (3) se ilumina. Si la tension es por debajo de 165V o por encima
de 250V, el led rojo se enciende. Cuando el led rojo esta iluminado en el display aparece “LO"= Voltaje inferior a 165V y la alarma con sonido se enciende. “HI"= Voltaje
superior a 250V y la alarma con sonido se enciende. Led amarillo (5) iluminado= El dispositivo ha entrado en proteccion termica y en el display aparece “H00". Este equipo
puede soldar el electrodo 3,25 aun cuando el voltaje es proximo a 165V. Cuando el voltaje de entrada es inferior a 165V o superior a 250V el equipo se detiene y no eroga
corriente. esto para proteger el equipo.

D o SUPER SERIES - Technische Daten Das Display zeigt den eingestellten Strom an . Mittels dem griinen LED ist es jederzeit mdglich die Eingangsspannung zu wissen.
Wenn , zum Beispiel, die Spannung, gleich 230 Volt ist, leuchtet das obere griine LED (1 ). Wenn die Spannung gleich 190 Volt ist, leuchtet das mittlere griine LED ( 2).
Wenn die Spannung gleich 170 Volt ist, leuchtet das untere griine LED (3 ). Wenn das rote LED (4) leuchtet, erscheint auf dem Display : “LO" = die Eingangsspannung ist
kleiner als 165 V und ein Summton ist aktiviert . “ HI “ = die Eingangsspannung ist iber 250 V und ein Summton ist aktiviert . Das gelbe LED (5) bedeutet, dass sich das
SchweiBgerat in den Warmeschutz befindet und das Display zeigt das Wort “ HOO “ . Das SchweiBgerdt kann eine 3,25 mm Elektrode schweiBen auch wenn die Spannung
etwas hoher als 165V ist . AuBerdem, wenn die Spannung unter 165V sinkt oder 250V tiberschreitet, geht das SchweiBgerat in den Warmeschutz und es kann nicht mehr
geschweiBt werden . Dies, um die SchweiBmaschine zu schiitzen.

RU » SUPER SERIES - TexHn4eckue xapaktepuctuku Ha
9KpaHe OTODpaxaertcs AeNCTBYMLIEE 3HA4eHMe CBApOYHOrO TOKa BO
Bpems paboTbl. C NOMOLLbI0 MHAVKATOPa 3eneHoro LiBeTa oTobpaxaetcs
3HayeHWe AManasoHa BXOAHOTO HaMpsKeHWs. T.e. ecnn 3HadeHne
BXO[HOrO HanpskeHns coctaensetr 230B, To 3aropaeTcs BepxHui
MHAMKATOp 3eneHoro ugeTa (1), mpu 3HaveHun HanpskeHns 190B
3aropaeTcs CpeAHWiA MHOMKkaTop (2), Npu 3HayeHUn HanpskeHust 170B
3aropaeTcst HUKHMIA HauKaTop 3eneHoro ugeta (3). KpacHbil uHaukatop
YKasblBaeT Ha MajeHne 3Ha4eHMs BXOAHOrO HampskeHus Hke 165B
1NV Ha NpeBbllleHne 3HayeHns 250B. Mpu nafeHnn 3Ha4eHns BXOJHOTO
HanpskeHust Hwxe 165B 3aropaetcs COOTBETCTBYOWMIA WMHAMKATOP,
Ha pucnnee otobpaxaeTtcs Hagnuch ‘Lo’ M aKTUBMPYeTCs 3BYKOBOW
curHan. Tpu NpeBbllEHNN 3HAYEHWS BXOAHOTO HanpsikeHns 250B
3aropaeTca COOTBETCTBYIOWWIA MHAMKATOP, HA Aucrnee oTobpaxaercs
Hagnueb “Hi” M akTuBMpyeTcs 3BYKOBOW curHan. BkmioueHue xentoro

A SELECT
TIG - MMA S
VRD (<51) 8 _o o+ 8:

CBETOAMOAA YKa3blBaET Ha cpabaTbiBaHue (yHKLMM TepMO3aLLuThl. B T0 @

e Bpemsi Ha akpaHe oTobpaxaeTcs Hagnues “HO0”. [JaHHbIN CBApOYHbIit

annapat ofecneunBaeT CBapKy 9neKTPOAOM AuametpoMm 3.25 npu SU PER CE
BXOOHOM HanpsbkeHuu ot 165B. bonee Toro, npu nageHun 3HauyeHus

BXOAHOrO HanpsbkeHns Hike 165B mnu npu npeBbllEHUM BXOAHBIM SUPER 210, SUPER 240

HanpshkeHnem 3HaveHns 250B cpabartbiBaeT crelyanbHoe YCTpoiicTBo,
obecneynBatoLLee 3aluTy annapara, U NpoLecc cBapki NPepbIBaeTCs.
[laHHas hyHKLNS NpeaHa3HaYeHa Ans 3alLWTbl annapata oT NoBPeXAeHUH
113-32 HEJI0MYCTUMOTO 3HAYEHMS! BXOLHOTO HANPSKEHNS.

/

/
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SUPER SERIES

]
STANLEY

1. Belt

2. Current Adjustment
Knob

8. On/Off Switch
3. Power Light

4. Overheating Light

5. Negative Output
Socket

7. Steel Bodywork

6. Positive Output
Socket

Fe 1. Poignée 2. Bouton de Réglage de Courant 3. Lumiere de puissance 4. Surchauffe lumiére 5. Prise de sortie negative 6.Prise de sortie positive 7. Carrosserie en
acier 8. Interrupteur On/Off

1 1. Cinghia 2. Manopola di regolazione della corrente 3. Spia di accensione 4. Indicatore di surriscaldamento 5. Presa negativa 6.Presa Positiva 7. Carrozzeria in
acciaio 8. Interruttore On/Off

E e 1. Manija 2. Perilla de ajuste de corriente 3. Indicador de encendido 4.Indicador de sobrecalentamiento 5. Toma de salida negativa 6.Toma de salida positiva
7.Carrocerfa en acero 8. Interruptor On/Off

NL e 1. Handgreep 2. Stroomregelaar 3. Aanindicator 4. Overbelastingsindicatie lamp 5. Min aansluiting  6.Plus aansluiting 7. Metalen behuizing 8. Aan/uit knop
D e 1. Griff 2. Stromregler 3. Power - Anzeige 4. Uberhitzungsanzeige 5. Negativer Ausgangsstecker 6. Positiver Ausgangsstecker 7. Stahl Karosserie 8. On/Off
Schalter

RU e 1. Pyuka 2. Pyuka perynuposkv Toka 3. ViHaukatop nutaHus 4. Ykasatenb neperpesa 5. OTpuuatenbHbiil BoixogHoit pasbem 6. MonoxutenbHbii BeixogHoi
pasbem 7. CTanbHblil ky30B 8. Bkn/Bbikn
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DIN

/.

N | Vo' T | o 4 % IP
@ ey | o mx | mAX| X% | X0 e IE
Main Voltage__|Ausored Poer] \YoRoa [Weldng Curent] _Duty e | ivMax Eectode | itlon] Feecion ' Tomerae )
230V, 50/60 Hz | 3,2 KVA | 90V |25-160A | 160 A ‘ 20 1,6-4mm H | IP21S | 8,0KVA
b I 2 7 I I B
Order L Kg
Code Masterbox Volume Masterbox size (L\WxH) Mm:)x PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
64171 0,045 m* 600x300x250 mm| 10,5 Kg 1 PCS 36 PCS | 8004386641712
54171 0,020 m* 400x220x230 mm | 7,3 Kg 1 PCS 50 PCS | 8004386541715
64171 54171 s
ACCESSORIES ACCESSORIES _| TANLEY
INCLUDED INCLUDED

Order
Cod
ode Masterbox Volume Masterbox size (LXWxH) Mm:)x PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
64173 0,045 m? 600x300x250 mm| 10,3 Kg 1 PCS 36 PCS | 8004386641736
TIG TORCH
CODE 96011 ;
ACCESSORIES ACCESSORIES \ ,
OPTIONAL INCLUDED \\‘
w \

=)

GB e Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,
stainless steel, cast iron electrodes.

F © Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
cellulosique, inox, et fonte.

1 * Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggera,
compatta e affidabile. Adatta per elettrodi rutilici
basici, inox, ghisa.

E  Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compacto y fiable. Adpta para electrodos
rutilos, basicos, inoxidable, de fundicion.

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische cellolosische, RVS
ed gietijzeren electrodes.

D e Schweissmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverldssig.Fir das
Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
GuBeiselektroden.

RU o CgapouHbiit uHBepTop. Jlerkuit
KOMMaKTHbIA ¥ HapexHbid. [Mogxogut Ans
9NeKTPOJOB C  PYTUIOBbLIM, OCHOBHbIM 1
Lienriono3HbIM - MOKPbITAEM,  SMEKTPOAOB  AMist
uyryHa 1 HepXaBeloLLiel CTanm.

APPROVED

InsuLATeD.
GaTE
BipoLaR
TRANSISTOR

m wp
EN6097410 M EnGoo7a1

#-*

ANTISTICK

Dﬂ 1525 mm’
1Py | | ==

ARCFORCE
HOTSTART

GB e Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic,
stainless steel, cast iron electrodes. Equiped with
TIG LIFT function.

F  Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
cellulosique, inox, et fonte. Equipé avec function TIG
LIFT

I © Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggera,
compatta e affidabile. Adatta per elettrodi rutilici
basici, inox, ghisa. Dotata di funzione TIG LIFT.

E  Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compacto y fiable. Adpta para electrodos
rutilos, basicos, inoxidable, de funcion. Equipado de
funcion TIG LIFT.

SUPER 180 TIG LIF

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
geschikt voor rutiele, basische cellolosische, RVS
ed gietijzeren electrodes. Voorzien van TIG LIFT
functie.

D e Schweissmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverldssig.Fir das
Schweissen von Rutil - Basisch - Edelstahl - und
GuBeiselektroden. Mit TIG LIFT Funktion.

RU e CsapouHblit wHBepTop. Jlerkuin
KOMMaKTHbI 1 HapexHbih. [logxogut Ans
AMEKTPOOB € PYTAMOBbIM, OCHOBHbIM 1
LienmionosHbIM - MOKPbITAEM, SMEKTPOAoB At
yyryHa 1 HepxasetoLuier cranu. (TIG LIFT)

@ N mﬁ‘? m‘ l.max| X%

;Ew wer | [0 IP

No Load

Main Voltage _[Absored Poier | iiage [Welding Curen]

Comnectable o'
Power Generator

Insulation | Protection

Min-Max Electrode | "8 degres

Duty Cycle

230V, 50/60 Hz | 3,2 KVA | 90V | 25-160A

160A | 30

1,6-4 mm H [P 215 | 8,0KVA

N N

H]LL T N

Y

G ) [
G ]
EN60974-10 EN609741

.

Da): TIG | RS
InsuLaTED T wn"lz ARCFORCE
APPROVED T * 1 PH 20°C HOTSTART
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SUPER 185

=

GB e Inverter technology MMA welding machine
for heavy duty.

F o Poste a souder MMA avec technologie inverter
pour usage professionel.

1 » Saldatrice MMA con tecnologia ad inverter per
usi professionali.

E * Equipo de soldadura MMA con tecnologia a
inverter para trabaios pesados.

NL ¢ MMA Welder metinverter-technologie voor
professioneel gebruik.

D o SchweiBgerat MMAmit Inverter-Technologie,
fahig professionelle Leistungen zu liefern.

RU e CsapouHblit uieeptop MMA ans
MPOhECCHOHAMBHOTO MCTIONE30BaHIS.

A AR R E)
STA‘ peok | nmx
'\LEY Main Voltage ~ [Absorbed Power '\“,g‘,l;’;f Welding Current Duty Cycle Min-Max Electrode ‘”SC““:S;’" Pvdn:;:é\:n Pg‘;/ﬂe”veé‘:n;a:(u)v
230V, 50/60 Hz | 3,5 KVA | 108V |25-150A (160Amax) ISOA‘ 25 | 1,6-3,25(4) mm H | IP21S | 9,0KVA
~ L . D B B ~
Order Kg
Code L
Masterbox Volume Masterbox e (bik) | MEEEO% | pcs per Masteox | PCS perEuro palet Bar Code
67501 0,101 m®  620x385x430 mm| 19,6 Kg 1PCS 20 PCS | 8004386675014
ACCESSORIES
INCLUDED
SAFETY
NEW EMC ANTISTICK 7
POWER| DG m ARCFORCE @';{;U!N,?,,;Q”
SYSTEM| BUEEN B B e

GB e Inverter technology welding machine for
heavy duty. Equiped with TIG LIFT-function.

F e Poste a souder avec technologie inverter pour
usage professionel. Equipé avec function TIG LIFT.

I o Saldatrice con tecnologia ad inverter per usi

NL o Inverter lastoestel voor professioneel
gebruik. Voorzien van TIG LIFT-functie.

D e Schweissmaschine mit Inverter-Technologie,
fahig professionelle Leistungen zu liefern, mit TIG
LIFT Funktion.

professionali. Dotata di funzione TIG LIFT. RU e T[lpocheccnoHanbHbil  CBAPOYHbIA
E ¢ Equipo de soldadura con tecnologia a inverter  uHBepTop. BeTpoeHHas dhyHKLys
para trabajos pesados. Equipado Ha nopHsitoi ayre (TIG Lift).
de funcion TIG LIFT.
STANLEY
g ‘
| Vo' T | . 9"
@ VORI LMMe | tmax| Xt | Jx0mens | [ IP -
Main Voltage__|Absorbed Pover| Yogaes | Weling Curent Duy Cyde | Minax ctode | efaon| PRt | G|
230V, 50/60 Hz | 4,0 KVA | 108V 25-180A 180/\‘ 30 1,6-4 mm H [IP21S | 10,5KVA
Y Y Yol Y Y
Order i Kg
Cots Masterbox Volume Masterbox size (LXWxH) f\fe‘fﬂ[htu & PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
64211 0,101 m* |620x385x430 mm| 19,6 Kg 1 PCS 20 PCS | 8004386642115
ACCESSORIES
INCLUDED l ’
[iGan [ JEE 2 o
ANTISTICK 2
el m c E % D ARCFORCE ”E}aéﬁ%ﬁ%%;
remesmn [l Ensos7a10 [ eneoora 7P | Gugiy ¥y
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GB e Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic, cellulosic,
stainless steel and cast iron electrodes. Equiped with TIG
LIFT-function.

F o Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
cellulosique, inox et fonte. Equipé avec function TIG LIFT.
I o Saldatrice con tecnologia ad inverter. Leggera,
compatta ed affidabile. Adatta per elettrodi rutilici, basici,
cellulosici, inox, ghisa. Dotata di funzione TIG LIFT.

E * Equipo de soldadura con tecnologia a inverter. Ligero,
compacto y fiable. Adapta a electrodos rutilos, basicos,

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar.  Geschikt voor rutiele, basische,
cellulosische, RVS en gietijzeren electrodes. Voorzien
van TIG LIFT-functie.

D e Schweissmaschine mit Inverter-Technologie,
leicht, kompakt und zuverlassig. Fiir das Schweissen
von Rutil - Basisch - Zezzulose - Edelstanl - und
GuBeiseneie ktroden, mit TIG LIFT Funktion.

RU e CBapouyHbiil annapat, BbiMOMHEHHbI MO
VHBEPTOPHOI  TexHomorn.  OCHaLLEH  CheMHbIMMA
CBapOYHbIMI akceccyapamu. Jlerkui, KOMNaKTHbIA 1
HaZleXHbI B CMOMb30BaHMM. Annapat noaxoauT Ans

TANLEY
Ll

cellulosico, inoxidable, de fundicion. Equipado de funcion  Bcex TvnoB anekTpoaos. Ha noaHsToi Ayre (TIG LIFT)

TIG LIFT.
‘ . Vo. 2 MMA N Y ‘
'@ e e limax| X% | 0 mems Iﬁl IP :9
Main Voltage _|bsorsed Power | \ORS2S | Welding Curert Duy e Minax e | Ifaton] Fotedon | Corecllets
230V, 50/60 Hz | 4,0 KVA | 108V 25- 190A 190 A ‘ 20 | 1,6-4(5mm H [IP21S | 11,0KVA
A N 7, Y.V A Al |
Order Kg
Code L
Masterbor Volume Masterbox size (LoMxH) M;;m“x PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
67251 0,101 m* |620x385x430 mm| 19,6 Kg 1 PCS 20 PCS | 8004386672518
57257 0,030 m®  425x240x300 mm| 11,3 Kg 1 PCS 35 PCS | 8004386572573
67251 57257 S
ACCESSORIES ACCESSORIES | |\STANLEY y
INCLUDED INCLUDED

m
ANTISTICK Ip
LD | pacionce /”
s

BipoLar
TransisToR EN60974-10 W EN60974-1

HOTSTART

NO VOLT FUNCTION

7
ol
i

GBe When this function is on, it guarantees that the voltage on the
clamps is not dangerous for the end user.

F e Llactivation de cette function assuun tension pas dangereux pour
I'utilisateur sur les pinces.

I e lattivazione di questa funzione garantisce una tensione non
pericolosa per l'utilizzatore sulle pinze quando non si salda.

E o la puesta en marcha de esta funcion garantiza una tension no
peligrosa entre las pinzas cuando no se esta soldando.

NL o Als deze functie is ingeschakeld, het garandeert dat de spanning
op de klemmen is niet gevaarlijk voor de eindgebruiker.

D e Wenn diese Funktion aktiviert ist, wird garantiert, dass die
Spannung an den Klemmen nicht gefahrlich fiir den Endbenutzer ist.

RU e Korpa ata (hyHKLMS BKIIOYEHa, OHA rapaHTUPYET, YTO HampsikeHue
Ha 3aXWMax He onaceH Ans KOHEYHOro Monb30BaTersi.
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MULTIVOLT SERIES

STANLEY. 1. “Input” Indicator LED

2. Handle

3. Display

4. Overheating Light

5. Power Light

11.0n/ow STANLEY

6. Current Adjustment
Knob

10. “MMA-TIG"
Adjustment Knob

7. Positive Output Socket

9. Steel Bodywork

8. Negative Output
Socket

Fe 1. "Input” Indicateur LED 2. Poignée 3. Ecran 4.Surchauffe lumiére 5. Lumiére de puissance 6. Bouton de Réglage de Courant 7. Prise de sortie positive 8. Prise de sortie
negative 9. Carrosserie en acier 10. “MMA-TIG" Bouton de Réglage 11. Interrupteur On/Off

I'e 1. “Input” Indicatore LED 2. Maniglia 3. Display LCD 4. Indicatore di surriscaldamento 5. Spia di accensione 6. Manopola di regolazione della corrente 7. Presa Positiva
Presa negativa 9. Carrozzeria in acciaio 10. “MMA-TIG" Manopola di regolazione 11. Interruttore On/Off

E o 1. “Input” Indicador LED 2. Manija 3. Pantalla 4. Indicador de sobrecalentamiento 5. Indicador de encendido 6. Perilla de ajuste de corriente 7. Toma de salida positiva
8. Toma de salida negativa 9. Carroceria en acero 10. “MMA-TIG" Perilla de ajuste 11. Interruptor Encendido/Apagado

NL e 1. “Input” LED indicator 2. Handgreep 3. display 4. Overbelastingsindicatie lamp 5. Aan indicator 6. Stroomregelaar 7. Plus aansluiting 8. Min aansluiting 9. Metalen
behuizing 10. “MMA-TIG" knop 11. Aan/uit knop

D. ¢ 1. “Input” LED Anzeige 2. Griff 3.Display 4. Uberhitzungsanzeige 5. Power - Anzeige 6. Stromregler 7. Positiver Ausgangsstecker 8. Negativer Ausgangsstecker 9.
Stahl Karosserie 10. “MMA-TIG" Regler 11. On/Off Schalter

RU e 1. “Input” CBeToanoaHbi nHankatop 2. pyyka 3. XKK-aucnnei 4. Ykasatens neperpesa 5. MHaukatop nutanuns 6. Pydka perynnposku Toka 7. MonoxutenbHbii
BbixogHoi pasbem 8. OTpuuatenbHblit BoixoaHoit pasbem 9. CtanbHbid ky3os 10. “MMA-TIG” Pyuka 11. Bkn/



InsuLaten

BiPoLAR
TRANSISTOR

m wo

EN60974-10 | EN60974-1

GB e Inverter technology welding machine, light, compact
and reliable. Suitable for rutile, basic, stainless steel, cast
iron electrodes. Equiped with TIG-function. It is equipped
with multivolt function: it adapts automatically to the main
voltage (110/220V).

F ¢ Posteasouderavectechnologieinverter. Léger, compact
et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques, cellulosique,
inox, et fonte. Equipé avec function TIG. Equipé d'une
fonction multivolt: s'adapte automatiquement a la tension
d‘alimentation (110/220 V)

1 » Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggera, compatta
e affidabile. Adatta per elettrodi rutilici basici, inox, ghisa.
Dotata di funzione TIG. Dotata di funzione multivolt: si
adatta automaticamente alla tensione di alimentazione
(110/220V).

E e Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compacto y fiable. Adecuada para electrodos

rutilos, basicos, inoxidable, de fundicion. Equipado
de foncion TIG. Con funciéon Multivolt: Se adapta
automaticamente a la tension de entrada (110/220V)
NL e Inverter lastoestel, licht, compact en geschikt
voor rutiele, basische cellolosische, RVS ed gietijzeren
electrodes. Voorzien van TIG-functie.

D e SchweiBmaschine mit Inverter Technologie, leicht,
kompakt und zuverlassig. Fir das SchweiBen von Rutil-
Basisch-Edelstahl und =~ Gusseisenelektroden. Mit TIG
Funktion. Mit Multivolt Funktion ausgestattet. Passt sich
automatisch an die Netzspannung (110/220V) an.

RU e CpapouHblii uHBepTOp. Jlerkuit , KOMNakTHbIR
M HafexHblid. [logxoduT Ans  GneKTpomoB €
PYTWMOBbIM, OCHOBHbIM W LIENMHONO3HBIM MOKPLITUEM,
ANEKTPOAOB ANsS YyryHa UM Hepkaseloen cranm.
(TIG Lift). YcTpoiicTBo ocHalleHo ¢hyHKupein Multivolt:
OHO aBTOMATU4ECKM afanTUPYeTCs K HanpsKeHus

cetn(110/220).
N | Vo. . Y Y N N N N
@ b o l:max X% 3RO v IE IP Qg
Main voliage | Asoed poner | N | wetdng crent Duty e Mivmoxectode | TSJe00 | Potcion e | LEED
25- 160A(220V)| 160A (220 3
110220V 5060 Hz | 3,2 KV | 90 |32 A BOAEHOf) : 64mn | H P21 | 7.9KvA
Y o Y =Y Y iy
Order L Kg
Cocle Wastetbox Volume Mosiethorsze ()| "et | pesperasebor | PCSper ol Bar Code
57850 0,127 m*  |760x370x455 mm| 32 Kg 4 PCS 48 PCS 8004386578506
ACCESSORIES STANLEY
INCLUDED |

ANTISTICK
ARCFORCE L1y
HOTSTART

1308€ | lgonasy | | sare

180/245V POWER
Input | | muLTIvoL

GB e Inverter technology welding machine, light,
compact and reliable. Suitable for rutile, basic, stainless
steel, cast iron electrodes. Equiped with TIG-function. Itis
equipped with multivolt function: it adapts automatically
to the main voltage (110/220V).

F o Poste a souder avec technologie inverter. Léger,
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques,
cellulosique, inox, et fonte. Equipé avec function
TIG. Equipé d'une fonction multivolt: s'adapte
automatiquement a la tension d‘alimentation (110/220 V)
1 » Saldatrice con tecnologia a inverter. Leggera, compatta
e affidabile. Adatta per elettrodi rutilici basici, inox, ghisa.
Dotata di funzione TIG. Dotata di funzione multivolt: si
adatta automaticamente alla tensione di alimentazione
(110/220V).

E * Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.
Ligero, compacto y fiable. Adecuada para electrodos

rutilos, basicos, inoxidable, de fundicion. Equipado
de foncion TIG. Con funcion Multivolt: Se adapta
automaticamente a la tension de entrada (110/220V)
NL e Inverter lastoestel, licht, compact en geschikt
voor rutiele, basische cellolosische, RVS ed gietijzeren
electrodes. Voorzien van TIG-functie.

D e SchweiBmaschine mit Inverter Technologie, leicht,
kompakt und zuverlassig. Fir das SchweiBen von Rutil-
Basisch-Edelstahl und ~Gusseisenelektroden. Mit TIG
Funktion. Mit Multivolt Funktion ausgestattet. Passt sich
automatisch an die Netzspannung (110/220V) an.

RU e CBapouHblit MHBEPTOP. Jlerkuid , KOMNaKTHbIA
W HagexHbid. [logxoguT ANs  SNekTpodoB ¢
PYTUNOBBIM, OCHOBHBIM U LIENIONO3HBIM MOKPLITUEM,
9rIeKTPOAOB [N YyryHa W HepXaBelolieil cTanu.
(TIG Lift). YcTpoiicTeo ocHaleHo dyHkuvert Multivolt:
OHO aBTOMATWYeCKU apanTupyeTcst K HampshkeHus

DIN

INVERTER MMA WEL

'/

/,

/id /
HlN

/

Y,

G’
G
W,

Vi,

cen(110/220).
VE YA Y e [ e Yoy @Y P Y5
Peak -«
Main vohiage | Absobed power Qﬁ’gg Welding curent Duty o Mimaxdeciode | 0N | proetonderee [ COERED
¥ 25-200A(220V) 200A(220V) 30 |
110/220V,50/60 Hz | 5 KVA | 108V 25- 30A (10| 130A(110Y) 2 165mm H IP21S | 10,5KVA
YOV = Yol 7 Y Iy
Order L Kg
Code Masterbox Volume Masterbox size (LWH) ‘i\zﬁ]mﬂ 1 PCS per Masterbox | PCS per Euro palet Bar Code
57870 0,127 m* |760x370x455 mm| 11,2 Kg 1PCS 36 PCS 8004386578704
ACCESSORIES N
INCLUDED Q

Insuatep
ATE

BipoLaR
TRANSISTOR

m wp

EN60974-10 EN609741

*#-’ D=

1PH

ANTISTICK

ARCFORCE
HOTSTART

STANLEY
/

TIG | | e

Input

901135V SAFE
180/245V
MULTIVOLT

POWER
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GOLDEN SERIES

STANLEY.

1. Emergency Button

3. Display

11. On/Off

4. Overtheating Light
Switch =

¢

5
GOBRN . craNLEY
AR :TCFTA“@ 3 5. Volume Knob

/11
/1

7
=

= /I

Ty
n_—<

6. Menu Adjustment
Knob

> 7. Positive Output Socket
10. CurrentAdjus

Knob

8. Negative Output

9. Steel Bodywork
= Socket

F o 1. Bouton d'urgence 2. TAG 3. Ecran 4.Surchauffe lumiére 5. Bouton de volume 6. Bouton de Réglage de Menu 7. Prise de sortie positive 8. Prise de sortie negative
9. Carrosserie en acier 10. Bouton de Réglage de Courant 11. Interrupteur On/Off

1 ¢ 1. Pulsante di Emergenza 2. TAG 3. Display LCD 4. Indicatore di surriscaldamento 5. Regolazione Volume 6. Manopola di regolazione del Menu 7. Presa Positiva 8. Presa
negativa 9. Carrozzeria in acciaio 10. Manopola di regolazione della corrente 11. Interruttore On/Off

E e 1. Boton de Emergencia. 2. TAG 3. Pantalla 4. Indicador de sobrecalentamiento 5. Perilla Volumen 6.Perilla de ajuste del Mend 7. Toma de salida positiva 8. Toma de
salida negativa 9. Carroceria en acero 10. Perilla de ajuste de corriente 11. Interruptor Encendido/Apagado

NL e 1. Noodknop 2. TAG 3. display 4. Overbelastingsindicatie lamp 5. Volumeknop 6. Menu keuzeknop 7. Plus aansluiting 8. Min aansluiting 9. Metalen behuizing 10.
Stroomregelaar 11. Aan/uit knop

D. ¢ 1. Notruftaste 2.TAG 3.Display 4. Uberhitzungsanzeige 5. Lautstérkeregler 6. Regulationsschalter 7. Positiver Ausgangsstecker 8. Negativer Ausgangsstecker 9. Stahl
Karosserie 10. Stromregler 11. On/Off Schalter

RU e 1. KHonka akcTpeHHoro BbizoBa 2. TAG 3. XKK-aucnneit 4. Ykasatenb neperpesa 5. perynstop rpomkoctit 6. MeHtio - Pyuka perynuposku 7. MonoxurensHblil
BbixopHoit pasbem 8. OTpuuiatenbHbIit BoixoaHol pasbem 9. CTanbHblil ky3oB 10. Pyuka perynuposki Toka 11. Bkn/Bbikn



GOLDEN ARC - GOLDEN ARC

Teg 0L

Optional

M01145

(LITAG

electrodes
01,6t004

Optional

GB ¢ Inverter technology welding machine,
light, compact and reliable. Suitable for rutile,
basic, stainless steel and cast iron electrodes.
It is equipped with audio functions: 1) voice
message - 2) safety test - 3) user manual - 4)
customer care - 5) distributors - 6) automatic
recognition of electrodes and accessori es
in use - 7) NO-VOLTfunction - 8) First aid
instructions- 9) Alcohol Test*

F o Posta a souder avec technologie inverter.
Léger, compact et fiable. Pour électrodes
rutiles, basiques, inox et fonte. Il est, doté dun
systeme d informations audio: 1) message
vocal - 2) test de sécurité - 3) manuel d
instruction - 4) protection desutilisateurs- 5)
distributeurs - 6) reconnaissance automatique

/7111
/i

g
=

= /I

T
—_—<

des electrodes et accessoires connectés - 7)
fonction NO VOLT - 8) instructions de 1 er
secours- 9) Alcootest.”

I  Saldatrice con tecnologia ad inverter.
Leggera, compatta ed affidabile. Adatta per
elettrodi rutilici, basici, inox, ghisa. Dotata di
funzioni audio: 1) Messaggi vocali - 2) Test di
sicurezza - 3) Manuale d'uso - 4) Assistenza
- 5)Distributori - 6) Riconoscimento
automatico elettrodi - 7) Funzione NO-VOLT
- 8) Istruzioni di primo soccorso - 9) Alcohol
Test.*

E e Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter. Ligero, compacto y fiable. Adapta
a electrodos rutilas, basicos, inoxidable,
de fundicion. Dotada: 1) Mensaje vocal

2) Test de seguridad - 3) Manual de uso
- 4) Asistencia - 5) Distribuidores - 6)
Reconocimiento automatico delelectrodo y
accesorios utilizados- 7) Funcion NO-VOLTS
- 8) Instrucciones de primeros auxilios - 9)
Alcohol Test.*

D e SchweiBmaschine mit Inverter
Technologie, leicht, kompaktund zuverlassig.
Fiirdas SchweiBen von RutilBasisch-Edelstahl
und Gusseisenelektroden. Ausgeriistet mit
Audio Funktion: 1) Vokale Mitteilung - 2)
Sicherheits-Test - 3) Bedienungsanleitung
- 4)Kundendienst - 5) Handler - 6)
Automatische Erkennung der verwendeten
ElectrodeniZubehdr 7) NOVOLT Funktion- 8)
Erste Hilfe Anleitung- 9) Alkohol Test:*

STANLEY.
ELECTRODETAG
BR

RU e CsapouHblit annapar, BbINOMHEHHbIA
Mo WHBEPTOPHOA TexHororvn.  OcHalleH
CbEMHbIMI CBAPOYHbIMM aKceccyapamu.

Jlerkuit, KOMNaKTHbIA W HagexHbId B
1cnonb3oBaHA. Annapar nofxoauT s Beex
THNOB 3nekTpopoB. OCHALLEH CrieaytoLymMm
ayvo-thyHKLsIMU: 1) ronocoBoe cooblueHme
- 2) npoBepka 6e30MacHoCTYA - 3) MHCTPYKLMS!

no akcnnyataumm- 4) nocnenpopaxHoe
obcnyxvBaHe - 5)  auCTpUBLIOTOpBI
- 6) aBTOMaTMyeckoe  pacriosHaBaHve

3MEeKTPOAOB W aKceccyapos - 7) dyHKUMs
«NO-VOLT» - 8) WMHCTPYKUMM MO OKasaHMio
nepBoii MoMOLLW - 9) TeCTa Ha ankorons*

*Optional
N N YV . N Y A | N N
.@_ W, 1 VoY Ll Yemax | x ) Yvewn | {1 IP 99
Main voltage Absorbed power 'fgk'ggf Welding current Duty cydle Min-max electrode Insg‘ﬂ:;g‘Tn Plf;gfﬁf" pm@gf";a:ﬁ,
GOLDEN ARC 230V-50/60 Hz | 3,2 KVA| 90V | 25-160A 160A | 20 1,6-4mm H IP21S | 85KVA
GOLDEN ARC US 240V -50/60 Hz | 3,2 KVA| 90V | 25-160A 160A | 20 | 116-552in H IP21S | 8,5(kVA
b M Ny
Order L Kg
Code Masterbox Volume Masterbox size (LXWxH) ;f;‘ec:mux PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
57801 0,038 m* |480x230x345 mm| 8,8Kg 1PCS 35 PCS | 8004386578018
57810 2318,90 in* | 18.9x9.1x13.4 in| 19.41b 1 PCS 35 PCS | 8004386578100

ACCESSORIES \ STANLEY
INCLUDED ‘

PATENTED

ATE

BipoLar
TRANSISTOR

InsuLatep

SAFETY
EMC Da) ANTISTICK
C € o ralll ARCFORCE
Enc0974-10 [l Eneoo7a-1 1 PH e HOTSTART

n/,./’"

4,

'/

INVERTER MMA WEL

s

.
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GOLDEN ARC PLUS

GB * In addition to the characteristics, the GOLDEN SERIES performs: A safety course — it is obligatory to provide education on the safe use of the machine, the welding machine, is reading a safety
welding course that must be listened by every user wants to use the machine. The participation and the understanding of the safety course has to be proved passing, as confirmation of understanding,
the personal identification card in front of the reader. Instructions for use: All information’s you need to be able to use the welding machine on the best way. Welding course: practical advice for the
welding process MMA - TIG.

F @ En plus le GOLDEN SERIES est équipé avec : Cours de siireté: I'obligation de fournir les instructions de sireté est obtempéré par le poste pendant un cours obligatoire qui doit étre exécuté par
I'usager qui signera avec sa carte d'identification la participation au cours. Information sur I'usage du poste: toutes information nécessaires sont données pour pouvoir utiliser le poste Cours de
soudage: conseils pratiques sur le processus de soudure MMA-TIG.

1 ® In aggiunta alle caratteristiche, la GOLDEN SERIES esegue: Un corso di sicurezza: I' obbligo di fornire un'istruzione di sicurezza d'uso & ottemperata dalla macchina mediante un corso obbligatorio
che deve essere sequito da ogni operatore che voglia usare la macchina. Il corso € seguito da ciascun utilizzatore che firmera con la propria carta di riconoscimento la partecipazione al corso stesso.
Informazioni d'utilizzo: tutto il necessario per conoscere e usare al meglio la saldatrice. Corso di saldatura: consigli pratici sui processi di saldatura MMA - TIG.

E o Ademas de sus caracteristicas la GOLDEN SERIES dispone de: Un curso de seguridad — La obligacion de proporcionar una instruccion de seguridad de uso y utilizo de la maquina mediante un
curso que debe ser sequido por cada operador que quiera usar la maquina registrandose cons su propia tarjeta de reconocimiento. Informacion del utilizo — Todo lo necessario para reconocer y usar
mejor la maquina de soldar. Curso de soldadura — Consejos practicos de los proceso de soldadura MMA - TIG.

D o Zusétzlich fihrt die GOLDEN SERIE folgende Funktionen durch: Sicherheitskurs: Es besteht die Verpflichtung fiir jeden Benutzer des Gerates einen Sicherheitskurz durchzufihren. Jeder Benutzer
unterzeichnet mit der eigenen Identifikationskarte die Kursteilnahme. Gebrauchsinformationen: alle Informationen, welche notwendig sind um das SchweiBgerat bestens gebrauchen zu kdnnen.
SchweiBkurs : praktische Ratschlage fur den SchweiBprozess MMA - TIG.

NL e Naast de kenmerken, de GOLDEN SERIES uitvoert: Een veiligheidssysteem natuurlijk - is het verplicht om voorlichting over het veilig gebruik van de machine, de lasmachine, is het lezen van
een veiligheids-lassen cursus die moet worden beluisterd door iedere gebruiker om het apparaat te gebruiken bieden. De participatie en het begrip van de veiligheid cursus moet worden bewezen
passeren, als een bevestiging van begrip, de persoonlijke identificatie kaart voor de lezer.

PL ¢ Dodatkowe dane, GOLDEN SERIES wykonuje: Kurs bezpieczestwa - obowizkowe jest zapewnienie edukacji na temat bezpiecznego korzystania z urzdzenia, spawarki, czyta kurs bezpiecznego
spawania, ktory musi by stuchany przez kadego uytkownika, ktéry chce korzysta z urzdzenia. Uczestnictwo i zrozumienie przebiegu kursu bezpieczestwa musi zosta udowodnione, przez potwierdzenie
zrozumienia, przed czytnikiem osobiste] karty identyfikacyjnej. Instrukcja uytkowania: Zawarte s wszystkie informacje konieczne, aby mac jak najlepiej korzysta z urzdzenia spawalniczego. Spawanie
kurs: praktyczne porady dla procesu spawania MMA - TIG

RU e B gononHeHun k xapaktepuctukam, GOLDEN SERIES BeinonHsiet: Kypc 6esonacHoct - 370 06s3aTenbHblit Kype, 4Tobbl 06ecneunts 06pa3oBaHue no GeaonacHomy Mcnonb3oBaHuio
MaLLMHBI, CBAPOYHOTO annapara, MalliHa YuTaeT Kypc CBapo4HON 6e30nacHOCT! , KOTOPbIA [JOMMKEH BbICTYLIAT Kax/blil NONb30BATENb, KOTOPLIA XO4ET MCMONb30BaTh MaLLMHY. YyacTue u
NOHUMAaHKe 1 NPOXOXAEHMe Kypca 6e30nacHOCTM AOMKHO BbITb fJ0Ka3aHO, B ka4eCTBE NOATBEPXKAEHNS MOHUMAHWS, NEPCOHanNbHas MAeHTUdNKaLMOHHas kapTa nepes hukcatopoM. MHCTpyKums
N0 npuMeHeHwio: Bee nHdopmaLm nnn AaHHbIe, KOTOPbIe NO3BOAST Bbl UCMOMNb30BaThb CBAPOYHBIA annapar B camblit nyywumit cnoco6. CBapoyHbIit Kype: MpakTU4eckie CoBeThl ANns npolecca
ceapku MMA - TIG

GOLDEN ARC MINI

GB e Inverter technology welding machine, light, ~rutilos, basicos, inoxidable, de fundicion.
compact and reliable, for rutile, basic, stainless Dotada:1) Mensaje vocal 2) Test de seguridad 3)
steel, cast iron electrodes. It is equipped with  Autoregulacion parametros de

audio functions: 1) voice message 2) safety test 3) ~ soldadura

Automatic welding parameters selection D e SchweiBmaschine mit Inverter Technologie,
F o Poste a souder a technologie inverter, léger, leicht, kompakt und zuverldssig. Fiir das
compact et fiable. Pour électrodes rutiles, basiques ~ Schweien  von  Rutil-Basisch-Edelstahl und
et fonte. Il est doté d un systéme d informations ~ Gusseisenelektroden. Ausgeriistet mit Audio
audio: 1) message vocal2) test de sécurité 3) Funktion: 1) Vokale Mitteilung Sicherheits-Test
Sélection automatique des paramétres de 3) automatische Auswahl der SchweiBparameter.
soudage RU ¢ CEEpO‘:{HbII;\ uHBepTOp. Jlerkui, KoMnakTHbIN
I » Saldatrice con tecnologia ad inverter. Leggera, ¥ HaAexHuii. Toaxonut Ans anextpoaos ¢
compatta ed affidabile. Adatta per elettrodi ~PYTWMOBbIM,  OCHOBHaIM U LiennionosHbim
rutilici, basici, inox, ghisa. Dotata di funzioni ~MOKPBITUEM, ~JMEKTPOOB  ANA  uyryna U
audio: 1) Messaggi vocali 2) Test di sicurezza 3) Hepxaseioweil crann. OcHalen crieaylouymy
Autoregolazione parametri saldatura ayavo-(yHkyuamm: 1) ronocosoe  coobierme
E * Equipo de soldadura con tecnologia a inverter.  2) MPOBepKa GesonacHocTn 3) ABTomaTH4eCKMit
Ligero, compacto y fiable. Adapta para electrodos ~ M0AGOP Napa MeTPOB cBapkw

N Yvoy . N AR | N N
L:max | X% minmax
-@' Peak — ’ ¥¥ IE I QQ
e votage | Motetgove | IS8 | Wasvgaren | Dayork | Wi | D | P | Grmen
230V-50/60Hz | 3,2 KVA| 90V | 25-160A | 160A ‘ 6 1,6-4mm H IP21S | 8,5KVA
| Y 7, V.Y | | ) |
Order Kg
Code L o
Masterbox Volume Masterbox size (LxWixH) Weght | PCSper Masterbox | PCS per Euo pallet Bar Code
67821 0,127 m? |760x370x455 mm| 32Kg 4 PCS 48 PCS | 8004386678213
NLEY. )
e | A A
\

HOTSTART

TRANSISTOR ENG0974-10 | ENG60974-1

i) () K
TusuLateo Da) Soy | PG
Gare P crorce MU/
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IPER SERIES

1. Handle

STANLEY.

2. Ventilation Grille

9. Steel Bodywork /

3. Shunt Indicator

4. On/Off Switch

5. Overheating Light

8. Electrode Holder

7. Earth Clamp

6. Current Adjustment
Knob

F @ 1. Poignée 2. Grille de ventilation 3. Indicateur shunt 4. Interrupteur On/Off 5. Surchauffe lumiére 6. Bouton de Réglage de Courant 7. Pince de masse 8. Pince porte

électrode 9. Carrosserie en acier

1 e 1. Maniglia 2. Griglia di ventilazione 3. Indicatore Shunt 4. Interruttore On/Off 5. Indicatore di surriscaldamento 6. Manopola di regolazione della corrente 7. Pinza

Massa 8. Pinza Portaelettrodo 9. Carrozzeria in acciaio

E ¢ 1.Manija 2. Rejilla de ventilacion 3. Indicador Shunt 4. Interruptor Encendido/Apagado 5. Indicador de sobrecalentamiento 6. Perilla de ajuste de corriente 7. Pinza

de puesta a tierra 8. Pinza Portaelectrodo 9. Carroceria en acero

NL e 1.Handgreep 2. Ventilatie rooster 3. Shuntindicator 4. Aan/uitknop 5. Overbelastingsindicatie lamp 6. Stroomregelaar 7. Aardeklem 8. Elektrodenhouder 9. Metalen

behuizing
D e 1. Griff 2. Liiftungsgitter 3. Shunt Anzeige 4. 0n/Off Schalter 5. Uberhitzungsanzeige 6. Stromregler 7. Masseklemme 8. Elektrodenhalter 9. Stahl Karosserie

RU e 1. pyuka 2. Pewetka BeHtunstopa 3. LyHT nHavkatop 4. Bkn/Boikn 5. Ykasatenb neperpeBa 6. Pydka perynuposku Toka 7. 3emnst 3axum 8. [epxarenb

anektpoaa 9. CTanbHblil Ky308
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STANLEY Gai
£69 W

GB ¢ Welding machine for rutilic electrodes in
AC with 2 current regulations.

F ¢ Poste a souder pour électrode au rutile en AC,
avec 2 réglages du courant.

1 * Saldatrice per elettrodi rutilici in AC, con 2
regolazioni della corrente.

E ¢ Equipo de soldadura para electrodos de rutilo
en AC, con 2 regulaciones de corrente..

NL e |Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voor rutiele electrodes.

D e Schweissmaschine fiir Rutilelektroden in
AC, mit 2 Stromregulierungen.

RU e CsapouHblii annapat Ans cBapki
PYTUNOBbLIMM 3NEKTPOAAMM Ha NepemMeHHOM
Toke. C 1ByMS 3HA4EHNSIMI CBAPOYHOTO TOKA..

<VE YRAIWY

2 MMA ‘

Jroun) 3

@‘ P 99“

Main voiage | absored poer | |48 Weding curent | Min-max elctode Manfuse [ falon | Poecion T Grrecilkt
230V-50/60 Hz | 2,1 KVA [d0-4dv | 70-100A(-10%) | 22,5 mm 16A H IP21S | 6,0KVA

N ‘HILﬁ

— T

Y

Order Kg

Code
Masterbox Volume Masterbox size (LXWxH) ;ﬁeghﬁfx PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
0,037 m® |520x270x270 mm| 12,6 Kg 1 PCS 35 PCS | 8004386411117

ACCESSORIES oS
INCLUDED —|: TANLEY

ol e e ] A B

160974-10 EN60974-1

20°C

IPER E169

STANLEY @@
IPER E16! @

&=

GB ¢ Welding machine for rutilic electrodes in
AC with 2 current regulations.

F * Poste a souder pour électrode au rutile en AC,
avec 2 réglages du courant.

1 o Saldatrice per elettrodi rutilici in AC, con 2
regolazioni della corrente.

E * Equipo de soldadura para electrodos de rutilo
en AC, con 2 regulaciones de corrente..

NL e Inverter lastoestel, licht, compact en
betrouwbaar. Geschikt voor rutiele electrodes.

D e Schweissmaschine fiir Rutilelektroden in
AC, mit 2 Stromregulierungen.

RU e CsapoyHbliil annapat Ans cBapki
PYTUNOBLIMM 3NEKTPOAAMM Ha NepeMeHHOM
Toke. C 1BYMS 3Ha4€HINSIMIN CBAPOYHOTO TOKA..

AR

2 MMA ‘

Sroen 3

No load

Main voltage Absorbed power | volage Welding current Min-max electrode Main fuse ‘"S;“\ffsm" Prdoetziseon mggﬂm
120V-50/60 Hz | 2,7 KVA |40-4dv | 70-100A(+/-10%) | 22,5 mm 16A H IP21S | 7,0 KVA
Y Y T Yl 7 Y
Order i Kg
Core Vasterbor Voume Mesterborsize L) | "eeeo™® | pcs perasehon | PCS prEunpalet Bar Code
1952.75 in® |20,47x10,63x10,63in[27.77 Ib 1 PCS 35 PCS | 8004386411186

ACCESSORIES ‘
INCLUDED _|: STANLEY

eN6097410 [l EnGoo7a1

v 5 [ € o) P [ 2 [ )

20°C
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IPER E171

GB ¢ Welding machine for rutilic electrodes
f in AC, with a continuous current regulationby

shunt thermostat + coolingby air forced.

F e Poste a souder pour électrodes au rutile en

AC, avec réglage continue du a travers shunt+

thermostat + ventilation forcée.

1 * Saldatrice per elettrodi rutilici in AC, con

regolazione continua mediante shunt munito di

termostato, ventilatore.

E e Equipo de soldadura para electrodos de

rutilo en AC. Regulacion continua de la corriente

mediante shunt, termostato + ventilacién

forzada.

NL ¢ AC Lastoestel voor rutiele electrodes
met een continue lasstroom afregeling
door parallelweerstanden Thermostaat +
ventilator gekoeld.

D e SchweiBmaschine fiir Rutilelektroden in
AC, mit kontinuierlicher Stromregulierung
durch Shunt, mit Thermostat, ventiliert.

RU e CBapouyHblit 3anekTpoaami annapar ans
CBapki Ha MepemMeHHOM TOKe PyTUMOBbIMM
C nnaBHOW perynupoBKOi TOKa C MOMOLLbIO
MarHUTHOrO LyHTa. OCHALLEH BEHTUMSATOPOM
1 Konecamm.

A REFEAEEE=AE)NEA )

Main voltage Absorbed power Q‘S‘ngg Welding current Min-max electrode Main fuse \ns{u‘laastswon P?;Zf;f" pmny?ﬂazr
230V,50/60 Hz | 3,3 KVA [46-50V | 50- 140A (+/- 10%) | 1,6 -3,25 mm 16A H IP 215 | 9,0KVA

Code

o L 1 Ve Y

Masterbox

Masterbox Volume Masterbor size (LaWxH) Weght

PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code

41201 0,050 m? 550X230X400 mm | 17,1Kg

1PCS 35 PCS | 8004386412015

ACCESSORIES ”
INCLUDED _|: STANLEY

e (e 3 o) 2 A B

N60o7a10 ll ey eoozaq

IPER E1

GB ¢ Welding machine for rutilic electrodes
f in AC, with a continuous current regulationby
shunt thermostat + trolley equipped+ cooling
by air forced.
F e Poste a souder pour électrodes au rutile en
AC, avec réglage continue du a travers shunt +
thermostat + roues + ventilation forcée.
I * Saldatrice per elettrodi rutilici in AC, con
regolazione continua mediante shunt munito di
termostato, ventilatore e kit ruote.
E o Equipo de soldadura para electrodos de
rutilo en AC. Regulacion continua de la corriente
mediante shunt, termostato + ruedas +
ventilacion forzada.

NL o AC Lastoestel voor rutiele electrodes
met een continue lasstroom afregeling
door parallelweerstanden Thermostaat +
verrijdbaar + ventilator gekoeld.

D ¢ SchweiBmaschine fiir Rutilelektroden in
AC, mit kontinuierlicher Stromregulierung
durch Shunt, mit Thermostat, ventiliert.

RU e CBapouyHblit 3anekTpoaami annapar Ans
CBapku Ha NEepeMEHHOM TOke PyTUNOBbIMM
C nnaBHOW perynupoBKOi TOKa C NOMOLLbIO
MarHUTHOro LyHTa. OCHalLeH BEHTUMATOPOM
OXNaXAEHUA 1 Konecamm.

<EY@AIeY = Vo

-~y =37E) PYL

Main votage | Absored poner | 45 Weldng urent | Minmax electode Manfuse [ felon [ Fotelon 7 Gvecae
230V, 50/60 Hz 3,8 KVA | 44-48V| 50- 160 A (+/- 10%) | 1,6 -4,0 mm 16A H IP21S 11,0 KVA

I P 5 I I T

Ik

Order Kg
Gxb Masterbox Volure Masterboy asteros PCS per Euro palk
X size (LAONXH) Weight PCS per Masterbox CS per Euro pallet Bar Code
40561 0,050 m? 550X230X400 mm | 19,2Kg 1 PCS 35 PCS | 8004386405611

ACCESSORIES
INCLUDED _|: STANLEY

o D )

ENG0974-10 Wl ENG0974-1

20°C

22 =) A18)




GB ¢ Welding machine for rutilic electrodes
in AC, with a continuous current regulationby
shunt thermostat + trolley equipped + cooling
by air forced.

F © Poste a souder pour électrodes au rutile en
AC, avec réglage continue du a travers shunt +
thermostat + roues + ventilation forcée.

I o Saldatrice per elettrodi rutilici in AC, con
regolazione continua mediante shunt munito di
termostato, ventilatore e kit ruote.

E ¢ Equipo de soldadura para electrodos de
rutilo en AC. Regulacion continua de la corriente
mediante shunt, termostato + ruedas +
ventilacion forzada.

. N
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IPER E189

NL e AC Lastoestel voor rutiele electrodes
met een continue lasstroom afregeling
door parallelweerstanden Thermostaat +
verrijdbaar* + ventilator gekoeld.

D o SchweiBmaschine fiir Rutilelektroden in
AC, mit kontinuierlicher Stromregulierung
durch Shunt, mit Thermostat, ventiliert.

RU e CBapouHblil 3anekTpoaamu annapat Ans
CBapki Ha MepemMeHHOM TOKe PyTUMOBbIMM
C nnaBHOW perynupoBKOA TOKa C MOMOLLbIO
MarHuTHOTO LyHTa. OCHALLEH BEHTUNATOPOM
oxnaxaeHusi* 1 konecamu.

EYRYEY = YooY 7g] P o)

Mainvoltage | Absotedpover | \otoss | Wedngaren | Mimaxckaode | Maniwe | TEon [ Poledin T Grelko
1201240V, 50160 Hz | 3,8 KVA [44-47V | 50-160A(+-10%) | 1,6-4,0 mm 16A H IP 215 | 11,0KVA

Order
Code

e A

Kg

Masterbox Volume:

Masterbor size (LaWxH)

Wasterbox
Weight

PCS per Masterbox

PCS per Euro pallet

Bar Code

40568

0,050 m?

550X230X400 mm

19,2Kg

1PCS

35 PCS

8004386405680

4

TRANSFORMER MMA WELD

ACCESSORIES
INCLUDED _|: STANLEY

EN60974-10 ll En6o97a-1

] wol|ce| (3| Do 2] A §)

GB ¢ Welding machine for rutilic electrodes in AC, with
a continuous current regulation by shunt, thermostat,
trolley equipped, fan cooled rapid connectors, double
voltage 230/400V cooled, rapido.

F e Poste a souder électrodes au rutile en AC, réglage
continue par shunt. Equipé ave c thermostat,
ventilateur, roues et dispositifs de connexion rapides,
double tension 230/400 V.

1 * Saldatrice per elettrodi rut ili c i in AC regolazione
continua mediante shunt. Munita di termostato,
ventilatore e kit ruote ed attacchi rapidi, tensione
230/400V.

E * Equipo de soldadura para electrodos de rutiloen AC.

NL e AC Lastoestel voor rutiele electrodes
met een continue lasstroom afregeling door
parallelweerstanden, voorzien van thermostaat,
verrijdbaar, ventilator gekoeld, dubbel voltage
230/400V

D e Schweissmaschine fiir Rutilelektroden in AC, mit
kontinuierlicher Stromregulierung durch Shunt, mit
Thermostat, fahrbar, ventiliert, Dinsenschluss,
Doppelspannung 230/400 V.

RU e CBapouHbIiannapar 15 CBapki pyTUNoBbIMM
AreKTpoaMu Ha MepeMeHHOM Toke C riiaBHoW
PEryrpoBKOi TOKa C MOMOLL{bIO MArHITHOTO LLYHTA.
OcHalLieH BEHTUMATOPOM OXITaXAEHIS 1 Korlecamul.

Regulacion continua de la corriente mediante shunt.  [igoitHoe nutaxme 230/4008.
Equipado con termostato + ruedas + ventilacion
forzaday conectores rapidos 230/400V.
STANLEY
|PER E220 _@ N %‘ Vo‘ evva N a o N ‘E‘ Iﬁl‘ P N 9‘]
. ey o0 _na *‘ min-max =t
Main voltage Absorbed power %,‘233 Welding current Min-max electrode Main fuse ‘”‘5?;‘;“” Pvdné;g:n P;ﬂ,:‘;?;ﬂ;‘g,
230/400V, 50/60 Hz | 5,0 KVA [44-48V | 50-190A (+/- 10%) | 1,6 -4,0 mm 25A H IP 215 | 15,0 KVA
Y M N Y R
Order Kg
Code . TWasterbox
Masterbox Volume: Masterbox size (LXWxH) Weight Pes per Masterbox Pes per Euro pallet Bar Code
42511 0,050m? 550X230X400 mm | 26,3Kg 1 PCS 35 PCS | 8004386425114

ACCESSORIES STANLEY - y N
INCLUDED —] N
SAFETY
o) P ] o] P 12 8
ENG0974-10 [l EN60974-1 | 7 1 PH , m{;c ,
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F e 1Torche 2Bec 3 Tube contact

4 Gaz Protection 5 Arc de Soudage 6 Fil de
soudage 7 Bain de fusion

1 1Torcia 2 Ugello 3 Guida filo 4 Gas

di protezione 5 Arco di saldatura 6 Filo di
saldatura 7 Metallo fuso

E ¢ 1 Antorcha 2 Boquilla 3 Punta de
contacto 4 Gas de proteccion 5 Arco
de soldadura 6 Alambre de soldadura

7 Bafio de fusion

NL e 1 Toorts 2 Mondstuk 3 Contact tip
4 Protection gas 5 Lasboog 6 Lasdraad

. . 7 Smeltende pool

6. Weldmg wire D e 1 Schlauchbrenner 2 Diise 3 Kontakt
Spitze 4 Schutzgas 5 Lichtbogen

6 SchweiBdraht 7 Schmelzpool

RU ¢ 1 ®aken, ropenka 2 conno

3 KoHTaKTHbI HakoHeYHWK 4 3awwuTa ras
5 cBapoyHast Ayra

6 CBapoyHasi npoBornoka 7 TasHue Gacceitt

1. Torch

2. Nozzle

3. Contact tip

4. Protection gas

1. Melting pool 5, welding arc

GB ¢ Welding “MIG" is distinguished in: “MIG GAS": the material used is a metal in the form of a wire and the deoxidization and a gas, generally CO2, Argon or CO2+Argon. “MIG NO-GAS": the
thread contains within the dioxidiser. The inverter welders may have the following automatic features; “MIG PULSE": Modulates the welding power over time depending on the frequency and pulse.
For example, if the frequency is 50Hz and the impulse is at 15% it has: o Total time 20ms (1s/50Hz); o Pulse time 3ms (20ms*15%).

F © Le soudage "MIG" se distingue par : “GAZ MIG" : le matériau utilisé est un métal sous forme de fil et I'oxydation est limitée par un gaz, généralement du C02, de I'Argon ou CO2+Argon. "MIG
SANS GAS" : le fil est contenu dans le désoxydant. Les postes a souder a ondulateur ont les fonctions automatiques suivantes ; “MIG PULSATION" : Module la puissance de soudage dans le temps
en fonction de la fréquence et de la pulsation. Par exemple, si la fréquence est de 50Hz et que I'impulsion est a 15% elle a : o Temps total 20ms (1s/50Hz) ; 0 Temps de pulsation 3ms (20ms*15%).

1 » La saldatura “MIG" si distingue in: ® “MIG GAS": il materiale usato & un metallo sotto forma di filo e il disossidante € un gas, generalmente CO2 o Argon o CO2+Argon. ® “MIG NO-GAS": il
filo contiene all'interno il disossidante Le saldatrici ad inverter possono avere le seguenti caratteristiche automatiche: e “MIG PULSATO": modula la potenza di saldatura nel tempo a seconda della
frequenza e dell'impulso. Se, ad esempio, la frequenza 50Hz e I'impulso & 15% si ha: o tempo totale 20ms (1s/50Hz); o tempo impulso 3ms (20ms*15%).

E ¢ La soldadura "MIG" se distingue por: ® “MIG GAS": el material utilizado es un metal con forma de alambre, y el desoxidante es un gas, normalmente C02, Argén o CO2+Argén. e “MIG NO-
GAS": el alambre contiene al interno el desoxidante. Los soldadores inverter tienen las siguientes caracteristicas automaticas: ® “MIG PULSE": Modula la potencia de soldadura en el tiempo segtin
la frecuencia y el impulso. Por ejemplo, si la frecuencia es 50Hz y el impulso es del 15%, tenemos: o Tiempo total 20ms (1s/50Hz); o Tiempo de impulso 3ms (20ms*15%)

NL e Lassen “MIG" wordt onderscheiden in: “MIG GAS": het gebruikte materiaal is een metaal in de vorm van een draad en de desoxydatie en een gas, meestal CO2, argon of CO2+argon. “MIG
NO-GAS": de draad bevat binnenin de dioxidiser. De omvormer lassers kunnen de volgende automatische functies hebben; “MIG PULSE": Moduleert de laskracht over de tijd, afhankelijk van de
Frequentie en de puls. Bijvoorbeeld, als de frequentie 50Hz en de impuls 15% is, dan heeft het: o Totale tijd 20ms (1s/50Hz); o Puls tijd 3ms (20ms*15%).

D * Beim “MIG"-SchweiBen wird unterschieden zwischen: “MIG GAS": das verwendete Material ist ein Metall in Form eines Drahtes und das Desoxidationsmittel und ein Gas, meistens C02, Argon
oder CO2 + Argon. “MIG OHNE-GAS": im Draht ist das Desoxidationsmittel enthalten. “MIG IMPULS": Moduliert die SchweiBkraft tiber die Zeit abhangig von Frequenz und Puls. Z.B. bei einer
Frequenz von 50Hz und einem Puls von 15%: o Gesamtzeit 20ms (15/50Hz); o Impulszeit 3ms (20ms*15%).

RU ¢ Csapka «Mul» Bbigensietcsi B: - ‘MU TA3”: ucnionb3ayembiit MaTepuan MeTann 8 BUAE NPOBOMOKV U packucreHue 1ras, kak npasuno, CO2, aproH unu CO2 +aproH. - “MIAM NO-TA3”: HuTb copepxut
8 dioxidiser. VIHBepTOp CBapLyyki MOryT MMeTb criefytoLume yHKLMM aBTomaTuyeckoro; - “MM PULSE”: MomynupyeT MOLHOCTb CBapKV C TEYEHNEM BPEMEHM B 3aBUCYMOCTM OT 4acToTa 1 UMMymbC.
Hanpumep, ecnn yactota 50 Iy, v umnynsc Ha ypoHe 15% oH umeeT: o Obiuee Bpems 20 Mc (1s/50Hz); o [inutensHocTs umnynbea 3 mc (20 Mc * 15%).
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TOP SERIES

STANLEY A FroTE

3. Display

TANLEY.
TOP MIG
1800

INVERTZR

MADEM ITA
C—

10. On/Off Switch

4. Overheating Light
9. Side Hatch

5. Menu Adjustment
Knob

8. Steel Bodywor|

6. Output Socket

- 7. Ventilation Grille

F e 1. Poignée 2. Connecteur Euro 3.Ecran 4.Surchauffe lumiere 5. Bouton de Réglage de Menu 6. Prise-de sortie 7. Grille de ventilation 8. Carrosserie en
acier 9.Trappe latérale 10. Interrupteur On/Off

1 » 1. Maniglia 2. Connettore Euro 3. Display 4. Indicatore di surriscaldamento 5. Manopola di regolazione del Menu 6. Presa 7. Griglia di ventilazione 8.
Carrozzeria in acciaio 9. Sportello laterale 10. Interruttore On/Off

E ¢ 1. Manija 2. Conector Euro 3. Pantalla 4. Indicador de sobrecalentamiento 5. Perilla de ajuste del MenU 6. Toma de salida 7. Rejilla de ventilacion 8.
Carrocerfa en acero 9. Escotilla lateral 10. Interruptor Encendido/Apagado

NL e 1. Handgreep 2. Euro connector 3. display 4. Overbelastingsindicatie lamp 5. Menu keuzeknop

6. Aansluiting 7. Ventilatie rooster 8. Metalen behuizing 9. Laterale luik 10. Aan/uit knop

D. e 1. Griff 2.Euro-Stecker 3.Display 4. Uberhitzungsanzeige 5. Regulationsschalter 6. Ausgangsstecker 7. Liiftungsgitter 8. Stahl Karosserie 9. Seitenluke 10.
On/Off Schalter

RU e 1.pyuka 2. Pasbem eBpo 3. XKK-gucnnei 4. Ykasatenb neperpesa 5. MeHto - Pyyka perynuposky 6. BeixogHoi pasbem 7. PelweTka BeHTunsTopa 8.
CranbHblit ky30B 9. 6okosoi ntok 10. Bkn / Bbikn
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TOP MIG 1400

1101008000007
I
1111000011000

$G2 0,8 mm

INOX 0,8 mm
FLUX 0,8 - 0,9 mm
0,2-5,0Kg

ﬂ 100 -200 mm

STARLEY  opny
TOPM,

ACCESSORIES
INCLUDED

£

GB e Inverter technology welding machine, for
heavy duty. MIG/MAG/MOG.

F e Poste a souder avec technologie inverter.
puor usage professionel. MIG/MAG/MOG.

I o Saldatrice compatta MIG/MAG/MOG con
tecnologia ad inverter per usi professionali.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter para trabajos pesados. MIG/MAG/MOG.

NL e Inverter lastoestel voor professioneel
gebruik. MIG/MAG/MOG.

D e SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, féhig professionelle Leistungen
zu liefern. MIG/MAG/MOG.

RU ¢ CBapouHbiit uiseptop. MIG/MA/MOG

STANLEY

d

N | Vo. YT | o g N ‘—l
-@ % .0 2 MMA l:max X% ol IP DQ
Main voltage Absorbed power Q‘Sﬁ;ﬁ Welding current Duty Cycle nsg;slsmn Protection degree éﬂfﬂi:‘;v
230V, 50/60 Hz | 1,5KVA | 45V |20-100A(130Amax) | 100A/57A45A ‘ 20/60/100% H IP 215 4 KVA
~ BRI R p ma |
Order Kg
Code L T
Masterbox Volurme Masterbox size (LXNXH) Waahe” | Pes per Masterbor | PCS per Euro pallet Bar Code
58901 0,038 m®  |480x230x345 mm |11,5Kg 1 PCS 35 PCS | 8004386589014
$G2 0,8 mm
> ACCESSORIES
l ' OPTIONAL
a 2100 mm

CODE 90890

3

m wo
[EN60974-10 EN60974-1

|| 7oV | |

TOP MIG S

100080000000
I
110000000000

5G20.030in

INOX 0.030 in

FLUX 0.030 - 0.035 in
0,40- 11,02 lbs

Q 0393-787in

TANLEY.
§ TOPMY,;

ACCESSORIES
INCLUDED

STANLEY

GB e Inverter technology welding machine, for
heavy duty. MIG/MAG/MOG.

F o Poste a souder avec technologie inverter.
puor usage professionel. MIG/MAG/MOG.

I o Saldatrice compatta MIG/MAG/MOG con
tecnologia ad inverter per usi professionali.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter para trabajos pesados. MIG/MAG/MOG.
NL e Inverter lastoestel voor professioneel
gebruik. MIG/MAG/MOG.

D ¢ SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, fahig professionelle Leistungen
z2u liefern. MIG/MAG/MOG.

RU e CaapoyHblit uHBeptop. MIG/MA/MOG

‘ ' Vo. 2 MMA ‘ N i
lmax X%
@ % g ’ - gy ;9
Main voltage  [Absorbed power 'V'SMESS Welding curtent Duty Cyde S9N { protection degree Pm"féﬁ:ﬂ;gr
120V, 50/60 Hz [12.8 Amps| 45V [30-70A (100ama)| 70A / 41A/31A [20/60 / 100%‘ H [ IP21S 19.2 Amps
Y Y =¥ Y R
Order L Kg
Code Masterbox Volume Masterbox size (LitxtH) Wﬁgzhﬁfx PCS per Masterbox | PCS per Euro palet Bar Code
58920 [2318.90 in’ |18.90x9.05x13.58 in |25.3 Ib 1 PCS 35 PCS | 8004386589205
REEL BRACKET
$G2 0.030 in
/2 ACCESSORIES
\ @ OPTIONAL — o
/ \ 03%n )/

CODE 90890

q3

m wo
EN60974-10 EN60974-1

o || =

:»f@]

/

INVERTER MIG
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TANLEY
TOP MIG
1800

GB e Inverter technology welding machine, for
heavy duty. MIG/MAG/MOG.

F * Poste a souder avec technologie inverter.
puor usage professionel. MIG/MAG/MOG.

I o Saldatrice compatta MIG/MAG/MOG con
tecnologia ad inverter per usi professionali.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter para trabajos pesados. MIG/MAG/MOG.

NL e Inverter lastoestel voor professioneel
gebruik. MIG/MAG/MOG.

D ¢ SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, féhig professionelle Leistungen
zu liefern. MIG/MAG/MOG.

RU e CsapouHbii uuseptop. MIG/MA/MOG

FRANRIERRES | % § @] P Dg‘
Peak —
Main voliage st pover | \ogace | _ Weldng curet Duty Gy T rtcon dege| D
230V, 50/60 Hz | 2,7KVA | 45v |  25-160A 160A/92A/72A\20/60/100% H IP21S | 7.5 KVA
A Y 7, YV — XY \| ) |
Order Kg
Code L e
Masterbox Volume: Masterbox size (LAWxH) Wgﬁ;m“x PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
59011 0,074 m? 630x240x440 mm | 17,5Kg 1PCS 24 PCS | 8004386590119

ACCESSORIES
INCLUDED ~|: STANLEY

Nl 4= &

562 0,8-1,0mm
INOX 0,8 - 1,0 mm
ALU 0,8 -1,0 mm
FLUX 0,8 - 0,9 mm
02-50Kg
1.6/2.6 mm’

@@ 2025 mt

Q. 100 -200 mm 206

q3

| | |

TRANSISTOR

SAFETY
G ) | o) o ]
s ” | [ EN60974-1

TANLEY
TOP MIG
1800

GB e Inverter technology welding machine, for
heavy duty. MIG/MAG/MOG.

F e Poste a souder avec technologie inverter.
puor usage professionel. MIG/MAG/MOG.

I o Saldatrice compatta MIG/MAG/MOG con
tecnologia ad inverter per usi professionali.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a
inverter para trabajos pesados. MIG/MAG/MOG.

NL e Inverter lastoestel voor professioneel
gebruik. MIG/MAG/MOG.

D e SchweiBmaschine mit Inverter-
Technologie, fahig professionelle Leistungen
zu liefern. MIG/MAG/MOG.

RU e Capoyhblit uHBepTop. MIG/MA/MOG

-@ N @ml V‘t BLLR N l:max X% ! =] : IP N
e
Main voltage  [Absorbed power '&‘j‘[';‘gf Welding current Duty Cyce e | protecion degree ng’"g"fgﬁf;\“‘
240V, 50/60 Hz |18.3Amps | 45V 25-160A 160A/92A/72A‘20/60/ 100%| H IP 215 27.5Amps
Y Y Yol ¥ Y iy
Order A Kg
Cocs Masterbox Volume Masterbox size (LXWxH) c‘f\f;fu'hsf" PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
59020 [4575.15in® |23.60x15.70x12.0in|38.58 Ib 1PCS 24 PCS | 8004386590201
ACCESSORIES STAN 562030n
INCLUDED LEY

$G20.030 - 0.040 in

INOX 0.030 - 0.040 in
ALU 0.030 - 0.040 in

FLUX 0.030 - 0.035 in
0,40- 11,02 Ib

@ ©3.93-7.87in

°§°)$ EN60974-10

Ndl4al B

)l |cc| /o

sa)ﬁ s

BipoLar

TRANSISTOR

20y, | | GAS
e
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GB © MIG - MIG PULSE - MIG/NOGAS - MAG - TIG/DC - MMA welding machine equipped with pulsed
arcand controlled by microprocessor, wirefeeder integrated. Flexible in use with different materials like steel,
stainless steels, HSS steels, aluminium, alloys. Regulation, Pre-Gas time, Ramp Up, Bum-Back, frequency and
pulse width. Main Voltage 230 V or 400 V. Key selector for use on 3KW electrical

installation.

F  Poste a souder inverter multiprocédé (MIG - MIG PULSE - MIG/NOGAS - MAG - TIG/DC - MMA) controlé
par microprocesseur avec dévidoir integré Flexibilité d'utilisation pour plusieurs materiaux, tel que acier, acier
inox, acier haute reistance HSS, alumium et alliances. Reglases de: temps de pré-gaz, bum-back, fréquence et
amplitude du pulse. Alimentation 230V 1400V. Sélecteur avec clé pour limiter la puissanceabsorbée a 3 KW.

1 # Saldatrice inverter multiprocesso(MIG - MIG PULSE - MIG/NOGAS - MAG - TIG/DC - MMA), controllata a
microprocessore, con trainafilo integrato. Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio
inox, acciai ad alta resistenza HSS, alluminio e leghe. Regolazioni, tempo

di Pre-Gas, Rampa, Bum-Back, frequenza e ampiezza della pulsazione. Alimentazione 230V 0 400V. Selettore
a chiave per ['utilizzo su impianti elettrici di 3KW.

E e Equipo de soldadura inverter multiproceso (MIG - MIG PULSE - MIG/NOGAS - MAG - TIG/DC - MMA)
controlado con microprocesador y arrastre de hilo incorporado. Flexibilidad en el uso con distintos tipos de
materiales como, acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia, aluminio y aleaciones. Regulacion
del tiempo de Pre-Gas, Rampa, Burn-back, frecuencia y amplitud de pulsacion.Alimentacion 230/400V.

LOW RBSORBED

-
B
/

= ]

Selector con llave que permite limitar la potencia absorbida a 3KW.

NL e Inverter SchweiBgerét MIG - MIG PULSE - MIG/NOGAS - MAG - TIG/DC - MMA mit Puls-
Funktion, MIG-NO GAS/ gesteuert mit Mikroprozessor, integrierter Orahtvorschub. Flexibel im
Gebrauch mit verschiedenen Materialien wie Eisen,Edelstahl, hochfestem HSS Eisen, Aluminium
und Legierungen. Regulierungen, Pre-Gas Zeit, Ramp-up, Burn-back, Puls-Frequenz und Weite.
Netzspannung 230 oder 400V Wahlschalter fiir den Gebrauch mit 3KW elektrischen Anlagen.

D o Inverter SchweiBgerat MIG - MIG PULSE - MIG/NOGAS - MAG - TIG/DC - MMA, mit Puls
Funktion, mit Mikroprozessor gesteuert, integrierter Drahtvorschub. Flexibel im Gebrauch mit
verschiedenen Materialien wie Eisen, Edelstahl, hochfestem HSS Eisen, Aluminium und Legierungen.
Regulierungen: Pre-Gas Zeit, Ramp-up, Burn-back, Puls-Frequenz und Puls Weite. Netzspannung
230 oder 400 V. Wahlschalter fiir den Gebrauch mit 3KW.

RU e CBapoyHbiit annapat MIG - MAG - MMA ¢ thyHKLveit aproHoayroBoii CBapky Ha NOAHSTON Ayre
(TIG-OC LIFT). C BO3MOXHOCTbH0 CBapKM UMNYMbCHON Ayroit. OCHaLLEH BCTPOEHHBIM MEXaH3MOM
rofa4u npoBonok. C MUKPOMPOLIECCOPHBIM YripaBrieHiem. MoaxoauT Anst paBoTsl ¢ pasHbiMu
MarTepuanamm, TakvMy Kak CTartb, 6bICTpOpeXxyLLast i HepaBetoLLas CTarlb, ankOMIHIA 1 ero Crnasbl.
OyHKLWK: NpeBapuUTenbHas npoayska rasom ( Pre-Gas ), nnaeHbiit nyck (Ramp Up), perynipyembii
OTXUr NPOBOMOK (Burn-Back), 4aCTOTHbIN 11 MMNYNbCHbIA pexumbl. Hanpsketme: 2308 uni 400B.
[Mepekntoyatens Ans yctaHosok 3 KBT.

$G208-12mm N .@ N %‘ VoY m_nlzm‘ tmax | XA max | X% Y @‘ P Y D@ N
INOX 0,8 - 1,2 mm Pk | W
/:I}llJJXOIOBB-LIZme Main voltage [Absorbed power @,‘}K‘a“gg Welding current|  Duty cycle IEC 60974-1 Duty cycle 20°C Ins(u\aa;tsmn Protection degree PE]%!;?:”T:[ZV
0,2_5,’0_15,(';'"" MMA [230V-1PH/ 400V-2PH-+N, 50/60 Hz| 5,0 KVA | 100V | 20200a | 200A | 20 | 200A | 35
0100 - 200 - 300 mm TIG  [230V-1PH/ 400V-2PH+N, 50/60 Hz| 3,8 KVA | 60V | 20-240A | 240A | 20 | 240A | 35 H 1P 21S 14,0 KVA
Q MIG  {230V-1PH/ 400V-2PH+N, 50/60 Hz| 4,5 KVA | 60V | 352204 | 220A 20 | 2200 | 35
N Y 7. Y. ¥ Y Y |
Order Kg
Code L
Masterbox Volume Masterbox size (LONXH) “f;;fgﬁ;‘* PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
N18324 0,194 m? 930x275x760 mm | 40 Kg 1 PCS 8 PCS 8004386183243
ELECTRODES
1,6 - 5,0mm —
ACCESSORIES
STANLEY ACCESSORIES
INCLUDED g % OPTIONAL —
/ CODE 96011
EMC ANTISTICK KIT
TIG EURO ;i e ARCFORCE GAS @@
Tonamon [l EN60974-10 IRELE Y
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MIKRO SERIES

STANLEY

1. Handle

2. Overheating Light

8. Steel
Bodywor

3. On/Off Switch

4. Adjustment Kno

Clamp 5. Welding Torch

F e 1. Poignée 2. Surchauffe lumiére 3. Interrupteur On/Off 4. Bouton de Réglage 5. Torche 6. Pince de masse 7. Commutateur Min/Max 8. Carrosserie en acier

1 1. Maniglia 2. Indicatore di surriscaldamento 3. Interruttore On/Off 4. Manopola di regolazione 5. Torcia 6. Pinza Massa 7. Interruttore Min/Max 8. Carrozzeria in
acciaio

E e 1.Manija 2. Indicador de sobrecalentamiento 3. Interruptor Encendido/Apagado 4. Perilla de ajuste 5. Antorcha 6. Pinza de puesta a tierra 7. Interructor Min/Max 8.
Carroceria en acero

NL e 1.Handgreep 2. Overbelastingsindicatie lamp 3. Aan/uit knop 4. Stroomregelaar 5. Toorts 6. Aardeklem 7. Min/Max keuzeschakelaar 8. Metalen behuizing

D e 1. Griff 2. Uberhitzungsanzeige 3. 0n/Off Schalter 4. Stromregler 5. Schlauchbrenner 6. Masseklemme 7. / 8. Stahl Karosserie

RU e 1. Pyuka 2. Yka3atenb neperpesa 3. Bkn/Bbikn 4. Pyuka perynupoBku Toka 5. ®aken, ropenka 6. 3emns 3axum 7. MuH / Makc Mepekntoyatens
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Y/

FLUX 0,8 - 1,0 mm
0,2Kg

0 9100mm

FLUX 0.030 - 0.040 in
0,40 Ib

@ @3.93in

GB ¢ MOG welding machine (no gas) compact,
flux cored wire accessoried.

F © Poste a souder MOG (no gaz) compact, fourni
avec fil fourré.

I « Saldatrice MOG (no gas) compatta,
accessoriata con filo animato.

E » Equipo de soldadura MOG (no gas) compacto,
equipado con hilo animado.

NL ¢ MOG lastoestel (no gas).Compact en
inclusief lasdraad.

D ¢ MOG Schweissmaschine (no gas), klein
und kompakt, ausgeristet

mit Fiilldraht.

RU e KomnakTHblit CBApOYHbIit annapat Ans
6e3ra3oBot CBapKy.

FTAMNNRARE

max

R E)

Main voltage Absorbed power %[‘2;3 Welding current Duty Cyde \ns&gasﬁsmn P?;Z‘gg ! Pmr;eg;;;‘g‘

230V, 50/60 Hz | 1,9 KVA | 17-23.5V | 3595A | 95A/35A [ 20/100% H IP 215 | 5.5 KVA

YOOV T2 Y] o Y R

Order Kg

Code
Masterbox Volume Masterbox size (LAWxH) ;W;E[;hﬁtﬂx PCS per Masterbox PCS per Euro pallet Bar Code
0,032 m? 400x365x220 mm | 15Kg 1 PCS 50 PCS | 8004386108703

INCLUDED —

ACCESSORIES STANLEY

TRANSFORMER MIG W

FLUX 0,9 mm

/

m wo
EN60974-10 EN60974-1 c €

’DED: g ’ wo/‘\ DIRECT
7 ﬂPMV 7

GB ¢ MOG welding machine (no gas) compact,
flux cored wire accessoried.

F  Poste a souder MOG (no gaz) compact, fourni
avec fil fourré.

I « Saldatrice MOG (no gas) compatta,
accessoriata con filo animato.

E » Equipo de soldadura MOG (no gas) compacto,
equipado con hilo animado.

NL ¢ MOG lastoestel (no gas).Compact en
inclusief lasdraad.

D ¢ MOG Schweissmaschine (no gas), klein
und kompakt, ausgeristet

mit Filldraht.

RU e KomnakTHblit CBApOYHbIA annapat Ans
6e3ra3oBoi CBapKW.

EYMY YL

x 4 gy Py Q@‘

Main voltage Absorbed power @&“;’gg Welding current;

e
Insulation Protecion | Comecable

Duty Cydle dlass degree | Power Generator

120V, 50/60 Hz | 20 Amps | 18-24V | 35800 | 8OABSA | 201100% | H | IP 215 | 30 Amps

‘ ‘ i ‘ A | — ‘\ ‘ ‘
Order Kg
Code L
Masterbox Volume Masterbox size (LOWH) ﬁf;fa'hsf" Pes per Masterbox | Pcs per Euro pallet Bar Code
1952,75 in® |15.70x14.40x8.70 in| 33,5 b 1 PCS 50 PCS | 8004386109700

FLUX 0.035 in
ACCESSORIES S -
INCLUDED —| TANLEY

03.93in

m.z.?v ce’]]& ﬁ ’ 7 || =

160974-10 EN60974-1

7 PH

43
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VIP SERIES

STANLEY.

1. Handle

2. Overheating
Light
STANLEY.

VIP 200

STANLEY.

RELS Hatc\'

3 STANLEY.
8. Steel g
Bodywork

%/
=80 i0ET 7(( 3. Euro connector

4. Adjustment Knob

I/HH
HATITHI
i

nnini

1l
1

11

5. Ventilation Grille

ninini

1
M

S
M

6. Output Socket

e

7. Wheel Kit

F e 1. Poignée 2. Surchauffe lumiere 3. Connecteur euro 4. Bouton de Réglage 5. Grille de ventilation 6. Prise de sortie 7. Kit de Roue 8. Carrosserie en acier 9.
Trappe latérale

1 ¢ 1. Maniglia 2. Indicatore di surriscaldamento 3. Connettore Euro 4. Manopola di regolazione 5. Griglia di ventilazione 6. Presa 7. Kit Ruote 8. Carrozzeria in acciaio
8. Sportello laterale

E e 1.Manija 2. Indicador de sobrecalentamiento 3. Conector Euro 4. Perilla de ajuste 5. Rejilla de ventilacion 6. Toma de salida 7. Kit Ruedas 8. Carroceria en acero
9. Escotilla lateral

NL e 1.Handgreep 2. Overbelastingsindicatie lamp 3. Euro connector 4. Stroomregelaar 5. Ventilatie rooster 6. Aansluiting 7. Wielkit 8. Metalen behuizing 9. Laterale
luik

D e 1. Griff 2. Uberhitzungsanzeige 3. Euro-Stecker 4. Stromregler 5. Liiftungsgitter 6. Ausgangsstecker 7. Rader-Kit 8. Stahl Karosserie 9. Seitenluke

RU e 1. Pyuka 2. Yka3aTenb neperpeBa 3. Pasbem eBpo 4. Pyuka perynupoBky Toka 5. Peluetka BeHTunstopa 6. BbixogHoii pasbem 7. Komnnet ans MoHTaxa
konec 8. CTanbHblil Ky308 9. 6OKOBOW NHOK



éomwmq
% -

10

TANLEY

$G2 0,8 mm
FLUX 0,8 - 1,0 mm
0.2Kg

0(D100mm

GB ¢ MIG - MAG - MOG welding machine (GAS -
NO GAS) compact.

F ¢ Poste souder MIG - MAG - MOG (GAS - NO GAS)
compact.

1 » Saldatrice MIG - MAG - MOG (GAS - NO GAS)
compatta.

E e Equipo de soldadura compacto MIG-MAG-
MOG (GAS-NO GAS).

NL ¢ MIG MAG MOGlastoestel (G
Compact.

AS-NO GAS).

D ¢ MIG - MAG - MOG Schweissmaschine (GAS

-NO GAS), klein und kompakt.

RU e KomnakTHbiii cBapoyHbii annapat MIG -

MAG -MOG (TA3-TA3HE).

N N vo ¥ & Y w L a4 pY 99 N
@ mm o e l2max X% IE' IP
Main voltage Absorbed power 'd;“;’gag Welding current Duty Cydle MSCU\ES‘;M P}}’égﬁg;’" ngggm
230V,50/60 Hz | 1,9KVA | 17-23,5V | 3505 | 95ABSA [ 20/100% | W [ 1P 215 | 5,5KVA
Y Y T Y] ¥ Y
Order L 9
Code Masterbox Volume Masterbox size (LXWixH) V‘\?VS:%E:)X PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
11121 0,033 m? 400x365x220 mm | 15,5 Kg 1 PCS 50 PCS | 8004386111215
5G2 0,8mm
ACCESSORIES STAN V.o
INCLUDED NLEY A @
/ @ 100 mm
m SAFETY fSp—
ﬂ ) = GAS D POWER
m c E D DIRECT 0/ .\ SETTING
en60972-10 [l EnG0978-1 1 PH 2

VIP M165

[ om=] =
(=5 32
?Em =
“xamm—

wxE ' '®

AL

$G2 0,6 - 0,8 mm
INOX 0,8 mm
ALU 0,8 mm
FLUX 0,8 - 0,9 mm
02-5,0Kg

0 @100 -200 mm

GB ¢ MIG - MAG - MOG welding machine (GAS -
NO GAS) compact, flux cored wire accessoried.

F o Poste souder MIG - MAG - MOG (GAZ - NO
GAZ) compact, fourni avec fil fourre.

1 » Saldatrice MIG - MAG - MOG (GAS - NO GAS)
compatta, accessoriata filo animato.

E ¢ Equipo de soldadura MIG - MAG - MOG (GAS -
NO GAS) compacto, equipado hilo animado.

NL  MIG - MAG - MOG lastoestel (GAS - NO GAS).
Compact inclusief lasdraad.

D ¢ MIG - MAG - MOG Schweissmaschine (GAS
- NO GAS), klein und kompakt, ausgertistet mit

Fiilldraht.

RU e KomnakTHbli cBapouHblit annapat MIG
- MAG - MOG (A3 - TA3 HE) ans 6esrasoBoit

CBapKU.

N N vo ¥ & Y " = T N
@ m o o lamax X% IE IP ng
Main voltage Absorbed power 'V“&(‘a“sg Welding current Duty Cycle ‘”‘c“\f;‘”" PE‘;‘,;‘S” p%?‘,’:eé‘::g;‘lg,
230V, 50/60 Hz | 3,2KVA | 20-32V | 30-120A QOA/@A/%A“S/&W 0% f IP 215 | 9,0KVA
) I I 0 7 [ I B
Order Kg
Code L —
Masterbox Volume Masterbox size (LONXH) ;\jéfq’hfx PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
11131 0,071 m? 600x380x300 mm | 26,8 Kg 1 PCS 30 PCS | 8004386111314
FLUX 0,9mm
ACCESSORIES | STANLEY (o
INCLUDED ‘ z
/ 2100 mm
m sAFerY F—
ﬁ x GAS POWER
m c € D nIRECT) 0/ ‘\ SETTING
EN60s7410 [l Eneo97a1 1 PH 4

e/
i/

/1
7/
/i

DING
4

y "////'
Y,

y

/

TRANSFORMER MIG WEL
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GB ¢ MIG- MAG- MOG welding machine (Gas- no  NL ¢ MIG-MAG-MOG lastoestel (gas - no gas).
%ézn gas) compact, with, cooling air forced. Ventilator gekoeld.

F * Poste souder MIG - MAG- MOG (Gaz - no gaz)
compact, ventilation forcee.
1  Saldatrice MIG - MAG - MOG (Gas - no gas)
compatta, ventilata.
E  Equipo de soldadura MIG-MAG-MOG (Gas -
nogas) compacto, ventilacion forzada.

STAN D » MIG-MAG-MOG ( Gas- no Gas) , kompakt,
TM\LEY ventiliert.
RU e KomnakTHblli cBapoyHbIi annapar AA

ra30Boi1/6e3 ra3oBoil CBapky.

STANLEY

TR '@ N m ‘Plok N m-mlz,,‘,‘ l2max

PRI E)
No Toad

Tnsuf i I
Main voltage Absorbed power [ yojtage | Welding current] Duty Cycle ko P@’é;i‘;’" Pmegga"b;a:g‘

230, 50/60 Hz | 4.1 KVA | 20-32v_ [ 30-145A | 145A/3AIS6A] 15/60/100%|  F 1P 215 | 12,0KVA

| ) N IR B E— A |
Order Kg
Code L

Masterbox Volume Masterbox size (LXWxH) VW;%E?X PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
11181 0.118 m? 750x320x500 mm [31.9Kg 1 16 pcs | 8004386111819

$G2 0,8 mm
ACCESSORIES STAN
INCLUDED —|: TANLEY ‘@
/ © 100 mm

$SG20,6- 0,8 mm
INOX 0,8 mm
ALU 0,8 mm
FLUX 0,8 - 0,9 mm
02-50Kg m SAFETY P
Is:i:l GAS POWER
ﬂ ©100-200 c € DED: @ {@\ ||SETTING
E<imm EN6oo7-10 [l ENG097A1 1 PH 8

VIP M200

GB ¢ Semi-professional MIG- MAG - MOG (Gas- NL ¢ MIG-MAG-MOG lastoestel (gas - no
no gas) welding machine, microprocessor. gas). Compact en inclusief lasdraad. Ventilator
STANLEY ‘ F o Poste a souder semiprofessional MIG - MAG  gekoeld.
VIP W200 - MOG (Gaz - no gaz), carte électronique avec D e Halbprofessionelle Schweissmaschine
s . @ processeur. MIG -MAG -MOG (Gas - no gas), mit
I o Saldatrice semi-professionale MIG/MAG/  Mikroprozessor.
MOG (Gas-no gas) con scheda amicroprocessore.  RU e [lonynpocbeccuoHanbHblit opHodasHbIi
E e Equipo de soldadura semiprofesional MIG-  cBapouHbliiionyasToMar Anst  csapku c/6e3
MAG - MOG (Gas - no gas) tarjeta electronica. 3aLmntoro rasa. OcHalLeH MUKPOMPOLECCOPHBIM
ynpagrexie

STANLEY.

Tnsulafi Connectable
Main voltage | Absorbed power U&J;gg Welding curent Duty Cycle "o Pré]e“gg;e‘eDn i oo

230/400v,50/60 Hz | 3,9 KVA | 22-43V | 40-170A 170A/70A/54A“0/60/100% H 1P 215 | 13,0KVA

S
[
[

A \ . . . B N
Order Kg
Code L
Masterbox Volume Masterbox sze (LoWit) Mmfx PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
= N12061 | 0,0262 m? 915x375x765 mm | 52,0 Kg 1 PCS 8 PCS 8004386120613
ACCESSORIES STANLEy 4
INCLUDED — ‘ ="
$G206-0.8mm f \
INOX 0,8 mm /
ALU 0,8 mm )
FLUX 0,8 - 1,0 mm
0,1-50-15Kg SAFETY 230V
B RN R
LIVE A A
@ -\ eneos7a-10 [l ENG0974-1 2?’??3" Tomen ¢




ACCESSORIES

INCLUDED

$G2 0,6 -0,8 mm
INOX 0,8 mm

ALU 0,8 mm

FLUX 0,8 - 1,0 mm
0,1-5,0-15Kg
2100 - 200 -300 mm

e

STANLEY

GB ¢ Semi-professional 1 PH MIG- MAG - MOG
(Gas - no gas) welding machine, microprocessorPch
equipped with Burn Back - Rampa - TimerOn.

F o Poste a souder semiprofessional 1 PH MIG -
MAG - MOG (Gaz - no gaz), carte électronique avec
processeur équipé de Burn Back - Rampe - Timer
On.

1 © Saldatrice semi-professionale 1 PH MIG/MAG/
MOG (Gas-no gas) con scheda a microprocessore
dotata di funzionalita Burn Back - Rampa - TimerOn.
E * Equipo de soldadura semiprofesional 1 PH MIG-
MAG - MOG (Gas - no gas) tarjeta electrénica y
microprocesador, equipado con Burnback, Rampa,
Timer-On.

NL ¢ MIG-MAG-MOG lastoestel 1 PH (gas - no
gas). Compact en inclusief lasdraad. Ventilator
gekoeld.

D e Halbprofessionelle ~Schweissmaschine
1 PH MIG -MAG -MOG (Gas - no gas), mit
Mikroprozessor- Platine ausgertistet mit Burn
Back - Rampa -TimerOn.

RU e T[lonynpodeccioranbHbiii oaHo(asHbIi
CBapOYHbIA MonyaBTOMaT Ans csapkv clbes
3alLynioro rasa. OcHaLLEH MUKPOMPOLIECCOPHBIM
ynpaBrieHnem. Pexum ToueuyHoi csapki no
13/mepy. B komnnexr BXOAMT CBApOYHbIA
nucronet ¢ EURO pasbemMom v ra3osbiit pefykTop
MICROMAX.

Vo‘ Iz‘

-@ N m: o n lamax

xe Ly 1P CQ‘

Main voltage

No load

Absarbed power | yojage _[Welding cuent

Insulaion |~ Protection | Connecable to
Duty Cydle dass degree | PoveerGenentor

230V, 50/60 Hz | 4,5 KVA | 18-34V | 30-190A 190A/100A/85A‘20/60/100“/o H IP 215 | 14,5KVA

Y M N0
Order . Kg
Code Masterbox Volume Masterbox size (LONH) Mﬁ;zi’f" PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
N16191 0,200 m’ 900x380x660 mm | 72,0 Kg 1 PCS 6 PCS | 8004386161913
S $G2 0,8 mm
- | 2100 mm|

74-10

4
"o ]| C€

EN60974-1

odliealRd

s ) | ot
@@ [

)

VIP M241

ACCESSORIES
INCLUDED

$G20,6-1,0 mm
INOX 0,8 mm

ALU 0,8 mm

FLUX 0,8 - 1,0 mm
0,1-5,0-15Kg
@100 - 200 -300 mm

e

STANLEY

GB e Semi-professional 1 PH MIG- MAG - MOG
(Gas - no gas) welding machine, microprocessorPch
equipped with Burn Back - Rampa - TimerOn.

F o Poste a souder semiprofessional 1 PH MIG -
MAG - MOG (Gaz - no gaz), carte électronique avec
processeur équipé de Burn Back - Rampe - Timer
On.

1 * Saldatrice semi-professionale 1 PH MIG/MAG/
MOG (Gas-no gas) con scheda a microprocessore
dotata di funzionalita Burn Back - Rampa - TimerOn.
E * Equipo de soldadura semiprofesional 1 PH MIG-
MAG - MOG (Gas - no gas) tarjeta electrénica y
microprocesador, equipado con Burnback, Rampa,

NL ¢ MIG-MAG-MOG lastoestel 1 PH (gas - no
gas). Compact en inclusief lasdraad. Ventilator
gekoeld.

D e Halbprofessionelle ~Schweissmaschine
1 PH MIG -MAG -MOG (Gas - no gas), mit
Mikroprozessor- Platine ausgertistet mit Burn
Back - Rampa -TimerOn.

RU e [onynpodeccioranbHbili oaHodasHbIi
CBApOYHbI  MoMyaBTOMaT Ans CBapku c/6e3
3aLLmnioro raa. OCHaLLEH MUKPONPOLIECCOPHbIM
ynpaBnennem. PexuM ToueuHoil cBapkv no
13Vivepy. B Kkomnnekr BXOAWT CBApPOYHbIV
nuctonet ¢ EURO pasbemMom v ra3obiil pefykTop

Timer-On. MICROMAX.
N N vo VU & N A | \ | | |
l:max X% IP CQ
@ m«: | B : : =)
Main votege | Absoted poner | Noio28 [Weldng crent Duty e e
230V, 50/60 Hz | 5,0 KVA | 17-33V | 25-200A ZOOA/HOA/QSA‘ZO/GO/100% H IP 215 | 14,5KVA

N N 7. Y v Y )
Order . Kg
Cod
ode Masterbox Volume Masterbox size (LONH) M\?\;;\E[;EIOX PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
N16221 0,200 m? 900x380x660 mm | 73,4 Kg 1 PCS 6 PCS 8004386162217

A v P

SAFETY
@ m m DED= No GAS || KIT [|Power
c € %,E © @ |[SETTING
‘el T B 1 PH | |voken 8

/

¥

4

TRANSFORMER MIG WELDING /
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ACCESSORIES
INCLUDED

$G20,6-1,0mm
INOX 0,8 - 1,0 mm
ALU0,8-1,0 mm
FLUX 0,8 - 1,2 mm
0,1-50-15Kg
2100 - 200 -300 mm

e

GB e Semi-professional 3 PH MIG- MAG - MOG
(Gas - no gas) welding machine, microprocessorPch
equipped with Burn Back - Rampa - TimerOn.

F o Poste & souder semiprofessional 3 PH MIG -
MAG - MOG (Gaz - no gaz), carte électronigue avec
processeur équipé de Burn Back - Rampe - Timer
On.

1 # Saldatrice semi-professionale 3 PH MIG/MAG/
MOG (Gas-no gas) con scheda a microprocessore
dotata di funzionalita Burn Back - Rampa - TimerOn.
E e Equipo de soldadura semiprofesional 3 PH
MIG-MAG - MOG (Gas - no gas) tarjeta electronica

y microprocesador equipado de Burnback -

Rampa - Timer On.

NL ¢ MIG-MAG-MOG lastoestel 3 PH (gas - no
gas). Compact en inclusief lasdraad. Ventilator
gekoeld.

D e Halbprofessionelle Schweissmaschine
3 PH MIG -MAG -MOG (Gas - no gas), mit
Mikroprozessor- Platine ausgeristet mit Burn
Back - Rampa -TimerOn.

RU e TonynpocbeccroHanbHbiii oaHodasHbIi
CBAPOYHbIA MoMyaBTOMaT Ans ceapku c/6es
3aLuioro rasa. OCHaLLEH MUKPOMPOLIECCOPHBIM
yrpaBrieHeM.  Pexium  ToueuHoit CBapkut Mo
13mepy. B Komnnexr BXOAMT ~CBApOYHbIA
nuctonet ¢ EURO pa3bemMom 1 ra3osbiil pefykTop
MICROMAX.

STANLEy

p

N N vV : YN |
-@ mm: et e l.max X% =]
Main voltage Absorbed power %n\‘_@ |Welding current; Duty Cydle
230/400v,50/60 Hz | 5,5 KVA | 16-37V | 30-220A ZZOAHSSAHZOA‘ 30/60/100%
| N . V.V Y | ) |
Order Kg
Code L
Masterbox Volume Masterbox size (LXWxH) ;j\fe‘fghﬁfx PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
N16271 0,200 m? 900x380x660 mm |81,0 Kg 1 PCS 6 PCS 8004386162721
= $G2 0,8 mm
@100 mm
SAFETY
o (] 3| P | oy 00
ETTIN
p— 3PH | |voken ee 8




TIG WELDING

F e 1Torche 28Bec 3 Infusible-électrode
4 Gaz Protection 5 Arc de Soudage 6 Bain de
fusion
1 1Torcia 2 Ugello 3 Elettrodo Infusibile 4 Gas di
3. Infusible- Electrode protezione 5 Arco di saldatura 6 Metallo fuso
E e 1 Antorcha 2 Boquilla 3 Electrodo Infusible
4 Gas de proteccion 5 Arco de soldadura
6 Bafio de fusion
NL e 1 Toorts 2 Mondstuk 3 Onsmeltbaar-
elektrode 4 Protection gas 5 Lasboog
6 Smeltende pool
D e 1 Schlauchbrenner 2 Diise 3 Abschmelsende
Elektrode 4 Schutzgas 5 Lichtbogen
6 Schmelzpool
RU e 1 daken, ropenka 2 conno
3 Hennaskuit-anektpoaa 4 3awuTaras
5 cBapoyHas ayra 6 Hennaskwit-anektpoaa

1.Torch

4. Protection Gas

GB ¢ In TIG welding the heat is produced by the electric arc between a nonconsumable electrode (tungsten) and the piece to be welded, by the flow of an inert gas (usually argon: Ar 99.5). The tungsten
electrode is supported by a torch suitable for transmitting the welding current and protecting the electrode it self and the weld pool from atmospheric oxidation, by the flow of an inert gas (usually argon:
Ar 99.5) which flows out of the ceramic nozzle.

F o Pour le soudage TIG, la chaleur est produite par I'arc électrique entre une électrode non-consommable (en tungsténe) et la piéce a souder au moyen d'un gaz inerte (généralement de I'argon : Ar 99.5).
L'électrode en tungsténe est supportée par une torche qui convient a la transmission du courant de soudage et a la protection de |"électrode elle-méme, et de la soudure de I'oxydation atmosphérique au
moyen d'un débit de gaz inerte (habituellement de I'argon : Ar 99.5) qui est projeté par la buse en céramique.

1 » Nella saldatura "TIG" il calore necessario per la saldatura € fornito da un arco elettrico tra un elettrodo infusibile ed il pezzo in lavorazione, sotto la protezione di un gas inerte (normalmente Argon: Ar
99,5). La saldatura puo essere eseguita con o senza materiale d'apporto.

E « En la soldadura TIG el calor necesario para la soldadura es suministrado por un arco eléctrico entre un electrodo inconsumible (tungsteno) y la pieza a soldar, bajo la proteccién de un flujo de un gas
inerte (normalmente argon: Ar 99.5) que sale de la boquilla de ceramica. El electrodo de tungsteno es soportado por una antorcha que transmite la corriente de soldaduray a su vez protege al electrodo
mismo y al baio de soldadura de la oxidacion atmosférica.

NL ¢ In TIG-lassen wordt de warmte opgewekt door de elektrische boog tussen een non-consumable elektrode (wolfraam) en het te lassen werkstuk door de stroom van een inert gas (meestal argon: Ar
99.5). De wolfraamelektrode wordt ondersteund door een toorts geschikt voor het versturen van de lasstroom en bescherming van de elektrode zelf en het smeltbad van atmosferische oxidatie door de
stroom van een inert gas (meestal argon: Ar 99.5) die uit het keramische mondstuk vloeit.

D e Beim WIG-SchweiBverfahren wird die Hitze durch den Lichtbogen zwischen einer sich nicht verbrauchenden Elektrode (Wolfram) und dem SchweiBstiick erzeugt; dabei flieBt ein inertes Gas
(normalerweise Argon: Ar 99.5). Die Wolframelektrode wird von einem Brenner gehalten, der geeignet ist um den SchweiBstrom zu Ubertragen und die Elektrode selbst und das Schmelzbad vor
atmosphérischer Oxidation zu schiitzen, indem ein inertes Gas (normalerweise Argon: Ar 99.5) aus der Keramikdiise flieBt.

RU « TIG npeanonaraet o6pa3oBaHiie Tenna 3a c4eT ANeKTpUYEeCKol Ayrin Mexay HennassiLLMMCS aNeKTpoAoM (Bonbcpam) 1 CBapuBaeMOi eTanbio B CTPye MHEPTHOrO ra3a (06bI4Ho aproH: Ar 99.5).
BonbhpamoBbIii anekTpoa A0NONHSETCS ropenkoit, obecneynsaloLLein nepesiady CBapOYHOro TOKa U 3aLLUTY CaMoro ANeKTPO/ia BMECTE CO CBAPOYHON BAHHOM OT OKUCTEHUS aTMOC(HEPHBIM BO3AYXOM
3a CYeT NoToKa MHePTHOro rasa (06b14HO aproH: Ar 99.5), BbIXOASLLEro. 3 KepaMU4eckoro conna.
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58161
ACCESSORIES ]
INCLUDED

|: STANLEY
/

GB e Inverter technology welding machine for
heavy duty.

F  Poste a souder avec technologie inverter pour
usage professionel.

1 * Saldatrice con tecnologia ad inverter per usi
professionali.

E e Equipo de soldadura con tecnologia a inverter
para trabajos pesados.

NL e Inverter lastoestel voor professioneel
gebruik.

D e SchweiBmaschine mit Inverter—Technologie,
fahig professionelle Leistungen zu liefern.

'@ N % Vo | lemax| X% | S¥0 o Iﬁl IP 9‘
Pk | Wms * (=)
Main Voltage _|Absorbed oner | N1529 | Weldng Curert Duy e | MinMax ecode | Ifatin| Fofeion | Coveriets
MMA | 230V, 50/60 Hz | 3,3 KVA [100V| 20-160A | 160A| 20 | 1,6-4,0mm
] H |IP21S | 9,0KVA
TG [230V 50660 Hz | 1.9KVA| 8OV | 10-160A [160A| 35 |\S24mm,
Y . A== m N
Order Kg
Code L
Masterbox Volume Mastetbox size (LOWiH) M‘;\fé‘zﬁ‘m PCS per Masterbox | PCS per Euro pallet Bar Code
68161 0,101 m>  |400x660x440 mm| 21Kg 1 PCS 20 PCS | 8004386681619
58161 0,043 m> |275x495x315 mm(13,05 Kg 1 PCS 35 PCS | 8004386581612

68161

= b
ACCESSORIES
INCLUDED \ﬁ (9]
eme) P
[ENG0974-10 EN60974-1

TIG 201 | HF-D

GB ¢ Inverter technology welding machine for
heavy duty.

F » Poste a souder avec technologie inverter pour
usage professionel.

| o Saldatrice con tecnologia ad inverter per usi
professionali.

E  Equipo de soldadura con tecnologia a inverter
para trabajos pesados.

NL o Inverter lastoestel voor professioneel
gebruik.

D ¢ SchweiBmaschine mit Inverter - Technologie,
fahig professionelle Leistungen zu liefern.

SN R
Peak —

‘Izmax X% ;‘ﬂmm-mn IE' IP Cg‘

Main Voltage _[Atsorbed Poner | V1529 | weldng Curent

Insufation | Protection | Connedable to
Class

Duty Cycle Min-Max Electode deqree | Power Generator

MMA | 230V, 50/60 Hz | 5,0 KvA [100v] 20-200A |200A] 25 | 1.6-5,0mm
o [P 21s | 14,0kvA

TIG |23V, 50060 Hz | 3,0KVA | 80V | 10-200A |200A| 30 [ lE2Amm,
N i, NV VU — N N N

Order Kg
Code L
Masterbox Volume Masterbox size (LXWxH) Mﬁéfq’ﬁfx P per Masterbox Pes per Euro pallet Bar Code

58164 | 0,043 m® [275x495x315 mm|150Kg| 1 PCS 35 PCS | 8004386581643

ACCESSORIES STANLEY
INCLUDED ‘

SAFETY
o | ¢||of| D2
EN60974-10 EN60974-1 | | ]
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GB ¢ Inverter monophase, portable with air plasma cutting system.
For a rapid, distortion proof cutting of aluminum, copper, steel,

stainless steel, galvanised steel, brass. With ignition by contact of

arc pilot, fan-cooler, compact dimensions and reduced weight.

F o Inverter monophase, portable pour decoupage au plasma.
Permet un decoupage rapide et sans deformations de |'aluminium,
du cuivre, de |'acier, de 'acier inox, acier galvanisé, laiton.
Caractérisé par I'amor age avec contact de I'arc pilote ventilation,
dimensions compactes et poids réduit.

1« Inverter monofase portatile per il taglio al plasma. Taglio veloce
senza deformazione di alluminio, rame, acciaio inox, acciaio
galvanizzato ed ottone. Caratterizzato da innesco a contatto
dell'arco pilota e ventilazione, dimensioni compatte e peso ridotto.
E * Inverter monofasicos portatiles de corte por plasma. Permiten
cortar rapidamente y sin deformaciones alluminio, cobre, acero,

NL e Monofasig Inverter lastoestel, draagbaar met lucht
plasma snij systeem. Voor snel en vervormingsvrij snijden van
aluminium, koper, staal, roestvrijstaal, gegalvaniseerd staal
en messing. Met contactvrije slag toorts, ventilator gekoeld,
compacte afmetin-gen en lichtgewicht.

D e« Einphasiger, tragbarer Inverter fiir das Druckluft-
Plasmaschneiden.  Zum  schnellen,  verfomungsfreien
Scheiden von Aluminium, Kupfer, Stahl, Edelstahl, verzinktem
Stahl, Messing. Charakterisiert durch Kontaktziindung des
Pilotlichtbogens.

RU e OpHodba3HblIit MepeHOCHOR HBEPTOP ANS NNasMeHHoi
pesku. Vcnonbayetcs Ana addeKTMBHON peskin anoMUHIS,
Me[W, CTanu, HepXaBeloLLeld CTarm, OLWMHKOBaHHOM cTani
naryHi. OcHaLLeH tyHKLMEN 3aXuraHus C MOMOLLbIO MUOTHOM
yrv Y BEHTUNSITOPOM oXnaaeHus. Y06HbIi B MCNOMb30BaHNNA

\\[/7%
S

acero inoxidable, acero galvanizzado, laton. Con encendido por v KOMNaKTHbIM.
contacto delarco piloto y ventilacion, dimensiones y pesoreducidos.

N m»‘ vo ¥ Y N -V ig V=N N N
. I X IP Cg
=VE b | moms | Mmax | X% 7 2 g =]
Main voltage Absorbed power ’;ES_S Welding curtent Duty Cycle i Fowpreswe | Max g thcness | Heto” P?ﬁ_ﬂgn
230V,50/60 Hz | 2,1 KVA| 230V | 530A [ 30A | 35 |047(mmin) 8 mm H 1P 215
R e B
Order Kg
Code L
VasterboxVolume Masteborsze (W) | PG00 | pCs per Mastebox | PCS per Euro alet Bar Code
53137 | 0,058 m® [370x370x430 mm| 14 Kg| 1 pCS 20 PCS  |80043866531372

ACCESSORIES | STANLEY
INCLUDED

5
4 Y 2

[EN60974-10 EN60974-1

emc | Fup | cg’* D>

MA CUTTING

GB e The plasma arc is obtained thanks to an electric arc, generated between a infusible electrode and the workpiece. A compressed air flow
conveys the arc through a nozzle of small size generating a concentrated stream of energy that causes localized melting of the piece.

F e l'arcde plasma est obtenu grace a un arc électrique généré entre un électrode infusible et la piece a usiner. A le débit d'air comprimé transporte
I'arc a travers une buse de faible dimension la génération d'un courant concentré d'énergie qui provoque la fusion localisée de la piece.

I e L'arco plasma é ottenuto grazie ad un arco elettrico, generato tra un elettrodo infusibile e il pezzo da tagliare. Un flusso di aria compressa
convoglia I'arco attraverso un ugello di piccole dimensioni generando un flusso concentrato di energia che provoca la fusione localizzata del pezzo.
E e Elarcodeplasma se obtiene gracias a un arco eléctrico, generado entre un electrodo infusible y la pieza de trabajo. Un flujo de aire comprimido
transmite el arco a través de una boquilla de pequefio tamafio generando un flujo concentrado de energia que causa la fusion localizada de la pieza.
NL e Het plasma wordt verkregen dankzij een elektrische boog, dat ontstaat tussen een onsmeltbaar elektrode en het werkstuk. Een gecomprimeerde
luchtstroom brengt de boog door een mondstuk van klein formaat genereren van een geconcentreerde energiestroom dat gelokaliseerde smelten
van de oorzaken stuk.

D e Der Plasmalichtbogen erhdlt man dank einem elektrischen Lichtbogen, das zwischen einer unschmelzbaren Elektrode und dem Werkstiick
erzeugt wird. Ein Druckluftstrom befordert den Bogen durch eine Diise mit kleiner GréBe und erzeugt einen konzentrierten Energiestrom, welcher
das lokalisierte Schmelzen des Stticks verursacht.

RU e 1.[lnasveHHas myra nonyyaetcs 6narogaps SneKTpUYECKOA AyrW, reHepupyemoil Mexay TyronnaKWi 3MeKTPOA U 3aroToBKa.
ckaTblit BO3AYLUHbIA MOTOK NepesaeT Ayry 4epes Comio Maroro pasmepa reHepaLiy KOHLEHTPUPOBAHHBIN MOTOK 3HEPTUM 4TO Bbi3blBAET
TIOKANN30BaHHYI0 TasiHUe LUT. e

=

' IV,
7

/
/
/

PLASMA CUTTING
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WELDING ==
ELECTRODES

Electrode
(mm)

Ampere

RUTILE ELECTRODES

GB ¢ Rutile Electrodes (AWS: E6013), suitable for construction iron, on sheets, electro-galvanized sheets, in the light carpentry, car-repairing, bodywork, blacksmiths,
hobby and maintenance.

Fe Electrodes au rutile (AWS: E 6013),elles sont indiquées pourles constructions en acier, sur toles fines toles zinguées ou electro-zinguées, pour charpenterie légére,
carrossiers, forgerons,bricoleurs et pour I'entretien.

I Elettrodi rutilici (AWS: E6013), indicati per costruzioni in ferro, su lamiere sottili, lamiere zincate o elettrozincate, nei settori della carpenteria leggera, carrozzeria,
fabbri, hobbistica e manutenzione.

Ee Electrodos de Rutilo (AWS:E6013), apropiados para la construccion de estructuras metalicas, placas, placas galvanizadas, carpinteria, reparacion de automaviles,
carrocerias, trabajos de herreria, y mantenimientos en general

NL » Rutiele electrodes (AWS: E6013), geschikt voor staalconstructies, staalplaten, electro-gegalvaniseerde platen, lichte timmerwerkzaamheden, auto reparatie,
carrosserie, metaalbewerking, hobby en onderhoud

D e Rutil-Elektroden (AWS: E6013), verwendbar fiir Eisenkonstruktionen, auf dinnem Blech, verzinkte oder elektroverzinkte Bleche, fiir leichte Zimmereiarbeiten, in der
Auto-Reparatur, in der Karosserie, in der Schmiede, in der Hobbistik und in der Wartung.

BnekTpoabl ¢ pyTUNoBbIM nokpbiTeM (AWS:E6013) noaxoasT Ans cBapki pa3HOPOAHbIX CTanei, OLMHKOBaHHbIX NIMCTOB; UCMONb3YlTCA B AepeBoobpabartbiBatoLlem
NPOM3BOACTBE, AN PEMOHTa aBTOMOGUEA, B Ky30BOCTPOEHUM U Ky3HEYHOM fiene. STOT TUN 3NeKTPOAOB MPUMEHSIETCS [NISi TEXHUYECKOTo 0BCy)KUBaHNS 1
PEMOHTHbIX paborT.

BASIC ELECTRODES

GB « Basic electrodes (AWS: E7018), used in ship-building and pipeline industries, pipes, tanks, earth-moving machinery, construction.

Fo Electrodes basiques(AWS:E 7018) elles sont employées dansles chantiersnavals et dans les industries de gazoducs et tuyauteries, reservoirs, construccion de
batiments et grandes machines pour travaux routiers.

I'*  Elettrodi basici (AWS: E7018), impiegati nella cantieristica navale e nelle industrie di metanodotti e tubazioni, serbatoi, macchine movimento terra, edilizia.
Ee Electrodos Basicos (AWS:E7018) usados para la construccion naval e industria de tuberias y conductos, depésitos, maquinas excavadoras y construccién en general.
NL  Basische electrodes gebruikt bij scheepsbouw en pijpleiding industrie, pijpleidingen, tanks, graafmachines, constructie.

D ¢ Basische Elektroden (AWS: E7018), verwendet in der Schiffsbautechnik und in den Rohrleitungsindustrien, Rohre, Behalter, massenbewegende Maschinen, Aufbau.

RU ¢ OnekTpoabl C OCHOBHbLIM MokpbiTnem (AWS: E7018) ucnonb3yloTesi B CyAOCTPOEHUM, NpU Npoknaake Tpy6onpoBoaos, a Takke npu npoussoacTee Tpy6,
LUUCTEpH, 39Mﬂep0I7IHbIX MaLlUWH U B CTPOUTENbCTBE.

CELLULOSIC ELECTRODES

GB  Cellulosic electrodes (AWS: E6010), ideal for welding piping work.

Fe*  Electrodes cellulosiques (AWS: E6010), elles sont les plus appropriées pour la costruction sur place des appropriées.
I+ Elettrodi cellulosici (AWS: E6010), ideali per la saldatura di tubazioni in opera.

g« Electrodos celulésicos (AWS: E6010) ideales para trabajos de soldadura de caldereria y conductos.

NL o Cellulosische electrodes, ideaal voor lassen aan leidingwerk.

D ¢ Zellulosehaltige Elektroden (AWS: E6010), ideal fiir Schweirohrleitungsarbeiten.

RU ¢ 3nekTpogb! ¢ Lennono3sHbiM nokpbitnem (AWS: E6010). MpeansHo noaxoasaT Ans cBapoyHbix paboT Ha TpyGonposoaax.

STAINLESS STEEL ELECTRODES

GB ° Stainless Steel Electrodes (AWS: E308 / E316L), used a lot in the food sector.

F*  Electrodes inoxydables (AWS: E 308 et E 316), trés utilisées dans les costructions pour I'industrie alimentaire.
I+ Elettrodi per acciai inossidabili (AWS: E308 / E316L), impiegati moltissimo nel settore alimentare.

E. Electrodos de acero inoxidable (AWS:E308 / E316L), muy usados en el sector alimenticio.

NL o Roestvrijstalen electrodes, voornamelijk gebruikt in de voedingsmiddelen industrie.

D « Edelstahl-Elektroden (AWS: E308/E316L), viel im Nahrungsmittelsektor verwendet.

RU ¢ 3nekTpoabl 13 Hepxasetollient cTann (AWS:E308 / 316L). LLIpoko MCnonb3aytoTes B NULLEBOI NPOMBILLSIEHHOCTH.

CAST IRON ELECTRODES

GB * Cast Iron electrodes (AWS A5.15) suitable for the cold welding of cast iron and the union of cast with steel.

o

Fe  Electrodes fonte (AWS A5.15) utilisées pour le soudage a froid de fer coulé et adaptés pour I'union entre acier et fer coulé.

I e Elettrodi per ghisa (AWS A5.15) ideali per la saldatura a freddo della ghisa e idoneo per I'unione tra ghisa e acciaio.

Ee Electrodos para fundicion (AWS A5.15), ideales para la soldadura en frio de hierro fundido y para la unién de acero y hierro fundido.

NL o Elektroden voor gietijzer (AWS A5.15) ideaal voor de koude lassen van gietijzer en geschikt voor de unie tussen gietstaal.

p ¢ Elektroden fiir Gusseisen (AWS A5.15) ideal fiir kalte GusseisenschweiBarbeiten und eignet sich fiir die Verbindung und Gusseisen und Stahl.

RU ¢ 3nekTtpoabl Ans yyryHa (AWS A5.15) noaxoasT Ansi XONOAHOW CBAapKW YyryHa, a TakkKe ANs CBapKu YyryHa co CTanbio.

ACCESSORIES
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RUTILE ELECTRODES

RUTILE
ELECTRODES

AWS: E6013

] we ] & i Kg LT
Packaging Type Electrode Diameter Code Description PCS per Packaging | Packaging per Masterbox | Masterbox weight Bar Code
1,6 90050 HB R 1.6X250 17 72 8 8004386900505
90469 "HB R 1,6X250 25 50 10 8004386904695
9046 HB R 1,6X250 50 48 8 8004386904671
BLS 2 900 HB R 2X300 13 72 9 8004386900512
904 “HB R 2X300 25 40 12 8004386904725
i i i 904 HB R 2X300 50 32 15 8004386904831
brater 2,5 900 HB R 2,5X300 11 72 8 8004386900529
904 _HB R 2,5X300 25 30 13,5 8004386904732
90484 HB R 2,5X350 50 16 23 8004386904848
HOBBY SERIES 3,2 900 HB R 3,25X350 9 48 10,5 8004386900536
4 90054 HB R 4X350 8 36 12,9 8004386900543
2 ADV R 2x300 195 10 20 8004386906415
ADV R 2x300 155 4 8 8004386906422
ADV R 2,5x300 121 4 8 8004386906460
ADV 2,5x350 110 4 8 8004386906477
ADV R 3,25X350 50 4 8 8004386904749
tube ADV R D 3,25x350 70 4 8 8004386906521
4 ADV R 4x400 36 10 20 8004386906569
ADVANCED SERIES HB R 4x350 50 4 8 8004386906545
HB RTRIO 2+2,5+3,25 | 50+50+30 4 8 8004386907917
PRO R 2x300 402 4 20,4 8004386907320
] PRO R 2,5X300 303 4 8 8004386907429
_PRO R 2,5x350 230 4 8 8004386907481
box PRO R 2,5x350 258 4 8 8004386907474
|PROFESSIONAL SERIES PRO R 3,25x350 165 4 20 8004386907580
< < P < staniel /ﬁs NLgy
& Ui
o | e
STANLEY. | STANLEY. STANLEY. | STANLEY. !5 Ro25
UTLE LECTROOES UTRE LECTRODES RUTLE RECTRODES. | RUTRE ELECTRODES ]nli Jﬁz‘bu

Ro025 | P3
25540
=L

— L3

025 Ro25 {
25540 25540
— L300 ‘

blister

i
—Lm

tube

=Lm




e AWS: E7018

ELECTRODES

AR AN ERA TR
—
Packaging Type Electrode Diameter Code Description PaPchSazie':g Packaging per Masterbox |Masterbox weight] Bar Code
TB T 90661 ADV_B 2,5x350 98 10 8 8004386906613
il EREII 90671 ADV B 3,25x350 58 10 20 8004386906712 |
ADVARZED SERIES 4 S ADV B 4x400 30 4 ] 8004386906767

CELLULOSIC ELECTRODES

AWS: E6010

ot bt ko | M
Packaging Type Electrode Diameter Code Description PCS per Packaging mMa ing per Masterbox weight| Bar Code
TB 2,5 9068 ADV C2,5x300 142 4 8 8004386906811
il 3,25 9069 ADV C3,25x350) 77 4 3 8004386906910
ADVAMCED SERIES, 4 T ADV C 4x350 50 4 F 8004386906965

CELLULOSIC
ELECTRODES

tube tube

v
‘;;/;

/. /
7

¥ /i
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STAINLESS STEEL ELECTRODES

STAINLESS STEEL
ELECTRODES

AWS: E308
AWS: E316L

T Yo V=Y 2 T&7Y T«
— WUUU Kg
Packaging Type Electrode Diameter Code Description PCS per Packaging | Packaging per Masterbox | Masterbox weight Bar Code
2,5 90704 HB S 2,5x300 10 72 8 8004386907047
1T 3,25 90714 HB S 3,25x350 8 48 10 8004386907146
HOBBY SERIES
2,5 | _ADV S 2,5x300 E 308 110 4 8 8004386907016
3,25 ADV S 3,25x350 E 308 57 4 8 8004386907115
tube
ADVANCED SERIES
2,5 ADV S 2,5x300 E 316L 110 4 8 8004386907023
3,25 ADV S 3,25x350 E 316L| 57 4 8 8004386907122
tube
ADVANCED SERIES
(CAST IRON ELECTRODES AN AWS: A5.15
ELECTRODES
O | o 2 Kg N
R —
Packaging Type Electrode Diameter Code Description PCS per | Packaging per Masterbox | Masterbox weight Bar Code
BLS 2,5 90028 HB Cl 2,5X300 12 36 10,4 8004386900284
1] 325 [CINPLMMM HB Cl D 3.2X350 | 12 24 11,4 | 8004386900291 |
HOBBY SERIES
-------------- stamiess sree. R «--------------------------- R CAST IRON REE T
: ELECTRODES ' ELECTRODES | ‘ [ELECTRODES |
STANLEY. STANLEY STaNLEY. STANLEY:
< < « « «
[ | || [
1 B3 BE3 BE: ,.
STARLEY E ) : : STARL STARLEY, STARLEY
B |
R025 Ro25 | R025. | R025 Ro025
3,.25540 .2540 Q. 25540m 2556 3,.25540
— L0 — L — L300 | — L3 — L

blister
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WIRE IN BLISTER PACK & BOX

AN -
- Q
wn
W
L]
o
<

N o {1 = )| N A | N || 2
i Order Codew %ﬁ @ Kg ! :W ] |H| m ‘ ” H N
Wire Diameter | Spool Diameter ngfgk,ﬂ;g) perankaging || Masterborsize (o) (mm) Packaging per Pallet Bar Code
100 0,9 30 550x500x160 600 8004386901120
200 5,0 1 210x60x210 60 8004386901205
100 0,9 30 550x500x160 600 8004386901144
200 5,0 1 210x60x210 60 8004386901229
100 1,0 30 550x500x160 600 8004386901168
100 0,2 30 550x500x160 600 8004386824214
100 1,0 30 550x500x160 600 8004386901182
200 4,5 1 210x60x210 60 8004386901267
N . Y | | ) | | N
Pagrl;:%ing Order Code D Kg ' {w 1 WH ‘ H ”HH
PCS per Packaging Pa’ﬂ;as ei I:(er Msvse‘;;::’x Masterbox Size (LxWxH) (mm) | Packaging per Euro Pallet Bar Code
& TIPS M6 X 25 ¢ 0,6
= 10 100 1,5 210x60x210 2000 8004386912034
< TIPS M6 X 25 00,8
5 10 100 15 210x60x210 2000 8004386912140
72 hrconrconsonnoncoocconl,
(ZD TIPS M6 X 25 ¢ 1,0
O 10 100 75 210x60x210 2000 8004386912270
i @ 200 mm
e ——— e STANLEY STANLEY B
STANLEY. | STANLEY. n ‘ STANLEY. WELDING WIRE REELS WELDING WIRE REELS
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HELMET E PROTECTION SERIES

L N N )| | N | N
1 Code T, Kg LA
Information Packaging Per Masterbox Masterbox Box size (mm) Masterbox Weight | Pcs per Euro Pallet Bar Code
PROTECTION HAND MASK
Protec;cor 1000 10 550x500x160 5,6 200 |8004386903636
+ Display Din 11
v MMAMIG O
SHADE
25 - 175 Amps DIN 11
PROTECTION HELMET
E:Protection 2000 C 1 340x235x225 0.6 80 8004386903742
NO ELECTRONIC
MMA MIG &
[}V SHADE m
25 - 175 Amps DIN 11 55x110
PROTECTION HELMET
:LZ%T;E:TCZOOO T 1 340x235x225 0,9 80 (3004386903711
v MMA MIG () & ©:| ce |m ®| Lo
[} SHADE mm SENSITIVITY | CLASSIFICATION DELAY TIME | SWITCHING ¢
25-175 Amps DIN 11 92x42 REG 1/211/2 0,1-05s| 03ms
PROTECTION HELMET
:'L';‘Zt:’;g;'l‘c2°°° E 1 340x235x225 | 0,9 | 80 |8004386903681
ves B (@) - @ LD
[«] MMA TIG MIG SH@ % SE,ng::W CLA;SF&T,ON DELAYTIME | SWITCHING \/
5-400 Amps DIN9- 13 89x40 reg |[1/1/1/2 010551 0,3 ms
5 \ B o X ) EEFIEE m— <
RN o | L, (I
PCS per Blister P"’hﬁ‘:?;"ﬂ?;er Masterbox Weight | Masterbox Box size (mm) BIim;a‘l’l?t Euro Bar Code
%gﬁnWINDOW 2 50 7,5 |550x500x160| 1000 (8004386980163
DARK DISPLAY WINDOW
75x98 mm 2 50 7,5 [550x500x160| 1000 (8004386980200|
[2 x| DISPLAY WINDOW
AN 75x98 mm 3 50 11,5 [550x500x160| 1000 |8004386980231
|1 x| DARK DISPLAY

FLIP - FLAP

RN

NO

ELECTRONIC

cod. cod.

cod.
90363 90374 90371
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5 N , ) I Ea m— |
1 Packaging Kg L, N
Packaging Weight Paﬁ';i?;’,'ﬂ&” Master Box size (mm)  |PCS per Euro Pallef Bar Code
APRON 60x90 cm 0,75 4 550X500X160 80  |8004386980118]

CHIPPING HAMMER 0,20 30 550X500X160, 600 8004386903018)

BRUSH 0,25 30  |550X500X160, 600 8004386900826'

HAMMER 0,70 10  [550X500X160, 200 [8004386900109|

MAGNETIC HELP 0,90 20 550X500X160, 400 |8004386980316)

GAS REDUCER 0,35 20  |550X500X160, 400 | 8004386924020|

<>®
A O

cod. cod
90301 : cod.
S00E5 90010 92402
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° N | N N N N N
- & K i (0
z Description g A
PCS per Packaging| Packaging Paﬁkagin per Master Box size (mm) | PCS per Euro Pallet Bar Code
Weight SLeIoN
2 ELITE 300 1 0,40 30 | 550x500x160| 600 |8004386833013
[ Y ISUVRRRRRRRNOURIY. ... ... .. ..o e e sessnsnas
2 ELITE 500 7 0,45 30 | 550x500x160| 600 |8004386885017
A
[e]
4
=
9]
w
o
Elﬁctlro holdebr,I 4 80
* rtl ),
KIT 10/25 e; o n“ :1';5 1°35 "ff 1 0,50 550x500x160 8004386980125
c TEEETE earth damp, cables 7 0,85 4 |550x500x160 | 80 |8004386980132
) Dinse 35/50.
E ...... J AR « + » s s 4 s s s asananananannsn
a rch , tungsten
; KIT TORCH** E'“‘;ﬂg‘ ':sPaCk 1 3,00 2 550x500x160 40 8004386980170
|.ae24mm K
KIT TORCH & GAS -
REDUCER*** reducer and gus 7 [350 2 |550x500x160 | 40 (8004386980217
Tube.
DINSE PLUG PM* 10/25 2 0,30 50 550x500x160| 1000 8004386980149
P
o DINSE PLUG PM* 35/50 2 0,40 50 550x500x160| 1000 | 8004386980156
=
E ......................
DINSE FM* 10/25 +
z 50 1000 | 8004386980446
S DINSE PLUG PM* 10/25 2 |030 el )
DINSE PLUG PII* 35/50 2 | o040 50 | 550x500x160| 1000 | 8004386980453
a.
= EARTH 300 1 0,50 30 | 550x500x160| 600 |3004386893012
—
= EARTH 500 1 0,50 30 |550x500x160| 600 |3004386895016
=
-
(17}
Area= 2o 1 13 4 | 550x500x160| 80 | 8004386900840
w e
o
<
o
cod.
89031
89501

* PM = Male/ FM = Female




We

[~
- 4
V|
4

Kg T

ackaging| Master

Box size (mm) Blister

Weight Blister per Euro Pallet Bar Code

DISPLAY PROMO

1200X1200X30| 2 20

8004386001066

WELDING KIT CONSUMABLE

TORCH

CONSUMABLE

KIT
/Q
BLACK CAP
CAPPUCCIO

Cod. M847900

b1
CERAMIC GAS NOZZLE ‘
UGELLO IN CERAMICA
Cod. M841708

COLLECT @ 2,4
ﬁ@ MORSETTTO SERRA
il ELETTRODO 2 2,4
Cod. M853024

COLLECT BODY
DIFFUSORE ELETTRODO
Cod. M856024

TUNGSTEN ELECTRODE @ 2,4
ELETTRODO AL TUNGSTENO o 2.4
Cod. M852024

PLAS MA Cod. M00092

TORCH 2
CONSUMABLE
KIT

SHIELD CUP
UGELLO
Cod. M00165

ELECTRODE
ELETTRODO
Cod. M00162

GAS DISTRIBUTOR
DIFFUSORE GAS
Cod. M00163

TIPo 08
PUNTA DI CONTATTO @ 0,8
Cod. M00164

a2

-

=)
v
7]
L
O
<
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MEMORANDUM

CODE  DESCRIPTION \ DESCRIZIONE

88301
88501
89301
89501

90050
90469
90467
90051
90472
90483
90052
90473
90484
90053
90054

90704
90714

90028
90029

90641
90642
90646
90647
90474
90652
90654
90656

90661
90671
90676

90681
90691
90696

90701
90702
90711
90712

90791
90732
90742
90747
90758

90363
90374
90371
90368

ELITE 300
ELITE 500
EARTH 300
EARTH 500

HB R 1.6X250 17 pcs
HB R 1,6X250 25 pcs
HB R 1,6X250 50 pcs
HB R 2X300 13 pcs
HB R 2X300 25 pcs
HB R 2X300 50 pcs
HB R 2,5X300 11 pcs
HB R 2,5X300 25 pcs
HB R 2,5X350 50 pcs
HB R 3,25X350 9 pcs
HB R 4X350 8 pcs

HB S 2,5x300 10 pcs
HB S 3,25x350 8 pcs

HB CAST IRON 2,5X300 12 pcs
HB CAST IRON 3.2X350 9 pcs

ADV R 2x300 195 pcs
ADV R 2x300 155 pcs
ADV R 2,5x300 121 pcs
ADV 2,5x350 110 pcs
ADV R 3,25X350 50 pcs
ADV R 3,25x350 70 pcs
ADV R 4x350 50 pcs
ADV R 4x400 36 pcs

ADV B 2,5x350 98 pcs
ADV B 3,25x350 58 pcs
ADV B 4x400 30 pcs

ADV C 2,5x300 142 pcs
ADV C 3,25x350 77 pcs
ADV C 4x350 50 pcs

ADV S 2,5x300 110 pcs E 308
ADV S 2,5x300 110 pes E 316L
ADV § 3,25x350 57 pcs E 308
ADV S 3,25x350 57 pcs E 316L

HB R TRIO 2 pcs 50 2,5 pes 50 3,25 pes 30
PRO R 2x300 487 pcs

PRO R 2,5X300 303 pcs

PRO R 2,5x350 258 pcs

PRO R3,25X350 165 pcs

PROTECTOR 1000+ DISPLAY DIN 11
E-PROTECTION 2000C NO ELECTRONIC
E- protection 2000 E11

E- protection 2000 E

TOP MIG 1400/1400 US
TOP MIG 1800/1800 US

TOP MIG 2500

MIKROMIG/MIKROMIG US

P M165/195

Vi

P M201/241

Vi

IPER E161/169

IPER E 181/189/220

@] (@] srar 2s00/PowER 1000

| 000000006

00000000
oo0000 00

o

00000000 ©
00000000 ©
oo0000 | O




MEMORANDUM

STAR 2500/POWER 100.0

| Top miG 14001400 us
TOP MIG 1800/1800 US
MIKROMIG/MIKROMIG US

VIP M165/195
VIP M201/241
IPER E161/169

SUPER 185
SUPER 210

CODE DESCRIPTION \ DESCRIZIONE

98012 KIT 10/25
98013 KIT 35/50

[ ) \pER E 181/189/220

98014  DINSE PLUG 10/25 PM 0
98015 DINSE PLUG 35/50 PMDINSE FM || oe® 00
98044 10/25+DINSE PLUS PM 10/25 ®
98045  DINSE FM 35/50+DINSE PLUS PM 35/50 OO0 00

98016 DISPLAY WINDOW 75x98

98020  DARK DISPLAY WINDOW 0O
98023 DISPLAY WINDOW 75X98 PCS2 DARK DISPLAY PCS 1 0000000000000000000000
98011  APRON 60X90 ooclo00000 00000000000 00000000
98017  KITTORCHTIG o 0@ @
98021  TORCH & GAS REDUCER o eoe L]
98031  MAGNETIC HELP oocoo00000 000000000000 0000000
90082  BRUSH 00000000000 ) 000
90301 CHIPPING HAMMER o | | 000
90010  HAMMER 00000000000
90112  SG2DIAM 0,6 -0,9 KG 00000
9114  SG2DIAM08-09KG OO0
90116 INOX DIAM 0,8 - 1 KG 00000
82421  FLUXDIAM09-02KG ® \
90118 FLUX DIAM 0,9 - 0,9 KG 000000
90120  SG2-DIAMO0,6-5KG 0000
90122  SG2DIAMO08-5KG oco0 00
90126  FLUX DIAM09-45KG
90084  CABLE DIAM 25x5000 CITTITTITTTT ee o[ ee® [ [ ]
91203 TIPS M 6*25 diam 0,6 | 000
91214 TIPS M 6*25 diam 0,8 00000
91227 TIPS M6*25 diam 1 (000
90900  KITALU 00 o] |
90801 KIT ALU @
90803  KITALU | o®
96020 TIG TORCH o
M00092  PLASMA TORCH ®

MIG TORCH (EURO CONNECTION) () L) ]

MIG TORCH (DIRECT CONNECTION) e [ o000 I
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